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Acerca de OPEX Corporation

OPEX Corporation es mas que un fabricante de maquinas. Reimaginamos continuamente
la tecnologia para impulsar el futuro de nuestros clientes.

Con un enfoque innovador, disefiamos soluciones automatizadas unicas que apoyan a
nuestros clientes para que puedan resolver los desafios comerciales mas apremiantes del
presente y del futuro. Nuestras soluciones escalables de automatizacion de almacenes,
documentos y correo mejoran el flujo de trabajo, aceleran el cambio e impulsan la eficiencia
en la infraestructura.

Somos una organizacion familiar con mas de 1600 empleados comprometidos que innovan,
fabrican, instalan y dan servicio a productos que ayudan a transformar la industria todos los
dias. Escuchamos a nuestros clientes, nos respetamos mutuamente y trabajamos juntos
para reimaginar el futuro a través de soluciones automatizadas.

En OPEX somos la automatizacion de nueva generacion.

6 Acerca de OPEX Corporation
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Como comunicarse con OPEX

Para soporte técnico:

OPEX Technical Support
1224 N Church Street
Moorestown, NJ 08057 USA

Ameérica: 1 800.673.9288 -O- 856.727.1950
Region EMEA: +1 800.673.9288

Australia: +1 800.945247
Service@opex.com

Tenga listo el nombre del modelo y el numero de serie del producto (consulte “Etiqueta de
especificaciones/numero de serie” en la pagina 42).

Para otras consultas:

OPEX® Corporation

305 Commerce Dr.

Moorestown, NJ 08057-4234 USA
Tel: +1 856.727.1100

Fax: +1 856.727.1955

https://www.opex.com/

Si encuentra errores, inexactitudes o cualquier otro problema o inquietud en este
documento, comuniquese con los redactores técnicos de OPEX por correo electrénico a:
GroupDMATechWriters@opex.com

Para obtener ayuda con los problemas en el sitio web opexservice.com, comuniquese con
los desarrolladores web de OPEX por correo electrénico a: dshelp@opex.com

Cémo comunicarse con OPEX 7
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1.1. Prefacio

Estas Instrucciones de operacion contienen informacion sobre el OPEX® Omation®
Modelo 606™ para garantizar un manejo adecuado y seguro de la maquina, incluido lo
siguiente:

* Procedimientos operativos

* Informacion de seguridad, peligros y precauciones
* |dentificacién y funcion de los componentes

* Especificaciones del sistema

* Mantenimiento menor y limpieza

Lea, comprenda y siga atentamente la informacion de las Instrucciones de
operacion antes de intentar operar, reparar o solucionar problemas de este
equipo. Conserve estas instrucciones para futuras consultas.

Las Instrucciones de operacion se proporcionan de acuerdo con la Directiva de baja tension
2014/35/UE. Son parte integral de la maquina.

Siga las instrucciones cuidadosamente para evitar lesiones o dafios al equipo.

Mantenga estas Instrucciones de operacion disponibles para todo el personal que deba operar,
reparar o solucionar problemas del sistema. Guardelas en un lugar seco, protegido y de facil
acceso cerca de la maquina.

1.2. Obtener la ultima revision

Estas instrucciones no estan sujetas a ningun servicio de revision automatica. Sin embargo,
estas instrucciones pueden actualizarse de vez en cuando para reflejar novedades del equipo,
actualizaciones de la operacion o funcion del equipo o para corregir errores (puede consultar
una tabla que detalla el historial de revision del documento en la pagina 8). Asegurese de
conservar la ultima version del manual para su referencia.

Hay una version electrénica de este documento disponible en formato PDF en
https://opexservice.com. La versién PDF contiene las siguientes optimizaciones para su
uso en una computadora o tableta para mejorar la navegacion:

* Enlaces subrayados en azul que se pueden presionar o tocar para ir directamente a una
pagina o direccion web en particular.

* Se pueden presionar o tocar todos los elementos del “indice” y los marcadores en la barra
lateral del archivo PDF para navegar directamente a una seccién particular. Asegurese de

utilizar la dltima version de Adobe® Acrobat Reader®* para un rendimiento 6ptimo.

* Adobe y Acrobat Reader son marcas registradas de Adobe Systems Incorporated.
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1.3. Condiciones de garantia

La garantia esta vinculada al correcto y cuidadoso cumplimiento de la informacion contenida en
las Instrucciones de operacion. OPEX Corporation solo permite el uso y la configuracion de la
maquina segun se describe en los capitulos siguientes. Cualquier otro uso o configuracién no
estan permitidos, a menos que se haya acordado previamente y se adjunte a las Instrucciones
de operacion.

OPEX Corporation no asume ninguna responsabilidad por dafios derivados de lo siguiente:
* Incumplimiento de las instrucciones de este manual
» Utilizacion de personal insuficientemente capacitado o calificado
* Transporte y almacenamiento incorrectos de la maquina y de las piezas de repuesto
* Montaje, puesta en servicio, operacion y mantenimiento inadecuados de la maquina

* Operacién de la maquina con dispositivos de seguridad defectuosos o dispositivos de
seguridad y proteccion que no estén instalados correctamente o que no funcionen

* Realizacién de cambios o modificaciones no autorizados en la maquina
* Cambios no autorizados en el control eléctrico

* Reparaciones no autorizadas o realizadas incorrectamente

* Monitoreo inadecuado de piezas de maquinas sujetas a desgaste

* Uso de repuestos no originales o no homologados

* Uso indebido de la maquina

» Catastrofes causadas por cuerpos extrainos y fuerza mayor

Se aplican los “Términos y condiciones generales de venta y entrega” de OPEX Corporation. El
cliente podra consultarlos después de la celebracion del contrato. Los reclamos de garantia y
responsabilidad por lesiones personales y danos a la propiedad quedan excluidos si se deben a
una o mas de las causas mencionadas anteriormente.

Si el primer comprador vende la maquina a un segundo comprador, expira la responsabilidad de
OPEX Corporation con respecto a la maquina aqui descrita.

Si la maquina se vende a un comprador de otro pais con un idioma diferente, la responsabilidad
de entregar una copia de estas Instrucciones de operacion traducida de forma cuidadosa y
correcta recae en el primer comprador.

1.4. Objetivo

Las Instrucciones de operacién le permiten al personal operador familiarizarse con la maquina y
utilizarla de forma segura y uniforme. Las Instrucciones de operacion no sustituyen la
experiencia ni la capacitacion técnica del personal operador. Es una herramienta de gestion
para un mejor uso de las funciones de la maquina. La persona responsable, siguiendo todas las
instrucciones de este documento, puede manejar la maquina con la maxima eficiencia durante
toda su vida util.

Introduccioén 11
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1.5. Convenciones de mensajes de
seguridad

1.5.1. Informacién general

Estas instrucciones utilizan convenciones de mensajes de seguridad para alertarlo sobre los
peligros de seguridad asociados con ciertos procedimientos y situaciones.

Los peligros especificos de la maquina y los sistemas siempre pueden ocurrir en combinacién y
en interacciones mutuas entre si.

1.5.2. Estructura

Los mensajes de seguridad estan estructurados de la siguiente manera:

PALABRA DE
ADVERTENCIA

Naturaleza del peligro.
Consecuencias de la interaccion con el peligro.

P Procedimientos de evitacion.

12 Introduccién
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1.5.3. Palabras de advertencia

En estas instrucciones se utilizan las siguientes palabras de advertencia:

Indica una situacion peligrosa que, si no se evita, provocara la muerte o lesiones graves. El
uso de esta palabra de advertencia se limita a las situaciones mas extremas.

Indica una situacién peligrosa que, si no se evita, podria provocar la muerte o lesiones
graves.

APRECAUCION

Indica una situacioén peligrosa que, si no se evita, podria provocar lesiones leves o
moderadas.

AVISO

Indica informacién que se considera importante, pero no esta relacionada con ningun peligro
(por ejemplo, mensajes relacionados con dafios a la propiedad).

INSTRUCCIONES
DE SEGURIDAD

Indica instrucciones o procedimientos especificos relacionados con la seguridad.

Introduccioén 13
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1.5.4. Simbolos y otros graficos

En estas instrucciones se utilizan los siguientes simbolos y graficos:

Simbolo

Indicacion

Este es el simbolo de alerta de seguridad. Se utiliza para alertarlo sobre
posibles peligros de lesiones fisicas. Obedezca todos los mensajes de
seguridad que acompafen a este simbolo para evitar posibles lesiones o la
muerte.

Este simbolo indica que se debe leer el manual o folleto de instrucciones.

Este simbolo indica informacién importante sobre el uso correcto de la
maquina y brinda consejos de aplicacion o informacion particularmente til
para optimizar el rendimiento.

Este simbolo indica voltaje peligroso. Lo ayuda a notar componentes u
operaciones que podrian ser peligrosos para usted y otras personas. Lea el
mensaje y siga las instrucciones cuidadosamente.

Lista.

Procedimientos para evitar peligros.

Un solo paso de instrucciones de primer nivel.

Instrucciones de primer nivel.

Instrucciones de segundo nivel.

14
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1.6. Publico objetivo

1.6.1. Informacién general de seguridad

AADVERTENCIA

Calificacion insuficiente.

La calificacion insuficiente y el uso inadecuado pueden provocar lesiones personales y dafios
materiales.

P iSolo el personal calificado puede operar el sistemal!
P iSiga los niveles de habilidad y calificacién indicados en estas instrucciones!

AVISO

El empleador es responsable de lo siguiente:
* Supervisar y monitorear adecuadamente a los empleados.

* Proporcionar capacitacion a los empleados para garantizar que tengan los cono-
cimientos, las habilidades y las calificaciones necesarias.

* Asegurarse de que los empleados lean y comprendan por completo las Instrucciones de
operacion.

1.6.2. Habilidades y calificaciones

Los niveles de habilidades y calificaciones se definen de la siguiente manera:

Personal autorizado Personal del fabricante o personal capacitado y certificado por el
fabricante para realizar un tipo especifico de tarea. La persona bloquea y etiqueta maquinas o
equipos para realizar tareas de servicio o0 mantenimiento en la maquina o el equipo. La persona
reconoce y evita posibles peligros debido a su capacitacion técnica, conocimientos y
experiencia.

Personal calificado para trabajos eléctricos Una persona a la que (en jurisdicciones
donde se requiere autorizacion gubernamental) se le concede autorizacion para realizar
trabajos en circuitos o equipos energizados o alrededor de estos. La persona bloquea y etiqueta
maquinas o equipos para realizar tareas de servicio 0 mantenimiento en los sistemas eléctricos
de la maquina o el equipo. La persona reconoce y evita posibles peligros debido a su
capacitacion técnica, conocimientos y experiencia.

Introduccioén 15
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Personal calificado para trabajos mecanicos Una persona a la que (en jurisdicciones
donde se requiere autorizacion gubernamental) se le concede autorizacion para realizar
trabajos en sistemas y componentes mecanicos o alrededor de estos. La persona bloquea y
etiqueta maquinas o equipos para realizar servicio o mantenimiento en los sistemas mecanicos
de la maquina o el equipo. La persona reconoce y evita posibles peligros debido a su
capacitacion técnica, conocimientos y experiencia.

Usuario Una persona calificada, de al menos 18 afios, que posee amplios conocimientos y
capacitacion y ha demostrado con éxito la capacidad y las habilidades para operar o utilizar una
maquina o un equipo. La persona ha recibido capacitacion en seguridad para identificar y evitar
los peligros involucrados. La persona ha recibido capacitacion en seguridad para identificar una
maquina, un equipo o un area donde se realizan tareas de servicio 0 mantenimiento.
Comprador Responsable de las siguientes tareas:

* Funcionamiento correcto y seguro del equipo

* Salud y seguridad en el trabajo

e Cumplimiento del cronograma de mantenimiento preventivo

* Comunicarse con OPEX® Corporation para reparaciones y mantenimiento

Supervisor Designado por el comprador y responsable de la seguridad laboral en el lugar.
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1.6.3. Matriz de calificacion

A continuacién se describen los grupos objetivo que pueden interactuar con la maquina.

AADVERTENCIA

Nivel de calificaciéon inadecuado.

No respetar los niveles de calificacion supone el riesgo de sufrir lesiones graves o la muerte.
También supone un riesgo de dafios en la maquina y de fallas en la produccion.

P Lea y comprenda “Habilidades y calificaciones” en la pagina 15 antes de intentar
interactuar con este equipo.

P Respete el nivel de calificacion indicado en la matriz de calificacion.

P El comprador es responsable de las calificaciones del personal o de comunicarse con
OPEX Corporation para solicitar servicio.

Tabla 1-1 Matriz de calificacion

Personal calificado
Persona o tarea Usuario para t_rabajos Persqnal
elect’rlc_:os o autorizado
mecanicos
Embalaje y transporte X
Instalacion X
Puesta en servicio X
Operacion X X
Solucion de problemas X
Eliminacion de fallas X
Inspeccion y limpieza X X
Mantenimiento preventivo X X
Mantenimiento de reparacion X
Desmantelamiento X
Desmontaje X
Introduccién 17
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2.1. Informacion general

La informacion proporcionada en este capitulo tiene como objetivo brindarle orientacion sobre
diversos temas de seguridad relacionados con la operacién y el mantenimiento del equipo
OPEX descrito en estas instrucciones.

Los ingenieros consideraron las normas y directivas especificadas en la
Declaracion de conformidad en el proceso de disefio de la maquina.

2.1.1. Ultima generacion

La maquina esta disefiada de acuerdo con las normativas de ultima generacién y seguridad. El
uso inadecuado de la maquina puede suponer riesgos para la salud de los usuarios y de los
empleados afectados o dafios a la propiedad.

Esta maquina solo puede utilizarse:
* Para el uso previsto. Consultar “3.4. Uso previsto” en la pagina 35.

* En las condiciones de seguridad adecuadas.

Lea este capitulo detenidamente antes de utilizar este equipo.

A No hacerlo puede provocar lesiones graves o la muerte.
Las fallas que afecten a la seguridad deberan eliminarse de inmediato.
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2.2. Salud y seguridad en el trabajo

AADVERTENCIA

Accion repetitiva.

Es posible que los usuarios no estén mentalmente concentrados debido a acciones repetitivas.
P Instruya periddicamente a los usuarios sobre los riesgos residuales y cémo evitarlos.

Acontecimientos imprevisibles.

Desmayo del usuario, incendio, explosion.

P El comprador debe definir el rol y las responsabilidades de un socorrista de emergencia
en la descripcion del trabajo.

P Los empleados deberan recibir capacitacion sobre el uso adecuado de equipos contra
incendios, como extintores, como parte de un plan de accién de emergencia.

Quitar las cubiertas protectoras.

Peligros de atrapamiento y pinzamiento. Cuando desmonte cubiertas o paneles de proteccion o
de mantenimiento, algunas partes del cuerpo pueden quedar atrapadas o ser arrastradas hacia
la maquina.

P El mantenimiento de la maquina solo podra realizarlo personal autorizado o, si se indica,
personal calificado para trabajos mecanicos o eléctricos.

P El sistema debe estar en condiciones seguras, detenido y desenergizado (interruptor
principal APAGADO y cable de alimentacion de CA desenchufado) cuando se desmonte
cualquier cubierta o panel.

»Mantenga siempre las puertas, los paneles y las cubiertas de mantenimiento cerrados
mientras utilice la maquina.

Bordes afilados.

Peligros de cizallamiento. Los bordes afilados, por ejemplo de chapas metalicas, pueden
provocar cortes y abrasiones en la piel.

»Manténgase alerta y cuide los dedos.
P Utilice guantes protectores durante los trabajos de mantenimiento.

Dainos consecuentes causados por una postura poco saludable, un levantamiento
incorrecto o un esfuerzo excesivo.

Esto puede causar darios al sistema musculoesquelético.
P Levante correctamente y utilice equipo de elevacion adecuado si es necesario.
P Pruebe siempre el peso del objeto antes de intentar levantarlo.

P Consulte la legislacion local y el lugar de trabajo especifico. Siga los requisitos correspon-
dientes de levantamiento de pesos.

Mala iluminacion.

La falta de luz en el trabajo puede provocar fatiga visual, dolores de cabeza, estrés, accidentes
y baja productividad.

P Respete las normas y los codigos de iluminacién aplicables en el lugar de uso.

Seguridad y prevencién de lesiones 21
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2.3. Requisitos del lugar de trabajo

AADVERTENCIA

Ignorar los requisitos del lugar de trabajo.

No seguir los requisitos del lugar de trabajo puede suponer riesgos para la salud y la seguridad.
P Siga siempre los requisitos del lugar de trabajo.

Consumo de sustancias.

El consumo de sustancias, como drogas, alcohol o algunos medicamentos recetados, puede
provocar alteracion del estado de conciencia o somnolencia.

»No consuma sustancias mientras opere o trabaje en el Omation® Modelo 606 ™.
Requisitos especificos segun la edad y el puesto de trabajo.

No sequir los requisitos especificos segun la edad y el puesto de trabajo puede provocar
lesiones graves en el lugar de trabajo.

P Se deben cumplir los requisitos especificos segun la edad y el puesto de trabajo para
cada lugar de trabajo.

Las personas no autorizadas que no cumplen los requisitos desconocen los posibles peligros
en el lugar de trabajo.

»Mantenga a las personas no autorizadas alejadas del area de trabajo.
P En caso de duda, solicite a las personas que abandonen el area de trabajo.

»No continlie operando o reparando el sistema hasta que las personas no autorizadas
hayan abandonado el area de trabajo.
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2.4. Capacitacion de empleados

AVISO

El propietario de este equipo es responsable de la capacitacion y del contenido de la
capacitacion para prevenir accidentes y minimizar el tiempo de inactividad del equipo. Los
empleados que reciban capacitacion solo podran trabajar en la maquina bajo la supervision
de una persona experimentada. Solo los empleados capacitados pueden operar el sistema.
Documente cada capacitacion en la siguiente tabla.

Tabla 2-1 Capacitacion de empleados

Tipo de

Fecha |Nombre s
capacitacion

Instructor Firma
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2.5. Equipo de proteccion personal

Su empleador podra proporcionarle el equipo de proteccién personal (EPP) necesario.

Se debe utilizar el siguiente equipo de proteccion para trabajar en el sistema o en componentes
del sistema:

* Proteccion ocular

* Proteccion para las manos

* Proteccion para los pies

AVISO

El EPP no debe moverse ni caerse mientras usted trabaja y no debe ser demasiado ajustado
ni constrictivo. Un EPP demasiado suelto podria quedar atrapado en la maquinaria y
arrastrarlo a usted o proporcionar un sellado inadecuado para bloquear los peligros.

Nota: Con el uso y desgaste normal, el EPP puede perder su eficacia. Puede prolongar su
vida util y evitar dafios innecesarios almacenandolo, limpiandolo e inspeccionandolo
adecuadamente. Si esta dafiado, reemplacelo.

Consulte la legislacion local y el lugar de trabajo especifico para saber qué EPP
adicional se requiere antes de comenzar.

2.6. Ergonomia

Como en cualquier ocupacién que requiera realizar el mismo movimiento repetidamente
durante el curso de su trabajo, es importante considerar como realiza su tarea. Siga las pautas

enumeradas para ayudar a minimizar el riesgo de incomodidad fisica y lesiones mientras opere
el equipo.

0 Siempre tenga en cuenta las siguientes pautas cuando utilice el sistema.

* Mantenga una postura corporal erguida.

* Su posicién debe permitirle alcanzar con comodidad las areas de recogida de trabajo
frecuentes y las areas de la pantalla que se tocan con frecuencia sin extender por completo
ninguno de los brazos ni cambiar de postura.
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* Cambie ocasionalmente el angulo de su postura y, si es posible, varie sus tareas para crear
descansos breves de los movimientos mas repetitivos.

» Evite operar el Modelo 606 durante mas de un turno de 8 horas.

Si bien ninguna sugerencia puede garantizar por completo que no haya lesiones relacionadas
con el trabajo, aplicar estas sugerencias sin duda aumentara su comodidad y seguridad al
operar el Omation® Modelo 606™. El Modelo 606 se diseid pensando en usted. Si se utiliza
correctamente, su experiencia laboral deberia ser comoda y agradable.

2.7. Partes moviles de maquinaria

AADVERTENCIA

Movimiento mecanico.
Peligros de atrapamiento y pinzamiento entre piezas moéviles energizadas.
»Mantenga el cabello, la ropa suelta y las joyas lejos de las partes moviles de la maquina.

APRECAUCION

Cinta de alimentacion giratoria.
Riesgo de pinzamiento y abrasion por contacto con la cinta en movimiento.

P Solo el personal autorizado o, si se indica, el personal calificado para trabajos mecanicos,
estan autorizados a manipular la cinta de alimentacion.

P Apague la maquina antes de intentar realizar tareas de mantenimiento en la cinta de
alimentacion.

»No toque la cinta de alimentacién mientras esté en movimiento.
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2.8. Precauciones de seguridad de la
maquina

AVISO

Las Instrucciones de operacion se deben conservar cerca de la maquina. Se deben respetar
todas las normas de seguridad de la asociacion comercial responsable, asi como las normas
y los reglamentos de prevencion de lesiones y proteccién del medioambiente aplicables en el
lugar de uso.

AADVERTENCIA

Ignorar las precauciones de seguridad.

No seguir las precauciones de sequridad puede suponer riesgos para la salud y la seguridad.
P iSiga siempre las precauciones de seguridad al utilizar la maquina!

Derrames de liquidos.

Los derrames accidentales de liquidos pueden filtrarse en la maquina y provocar dafios a los
componentes mecanicos, eléctricos y electronicos y suponer un posible riesgo de incendio.

»No coloque liquidos ni bebidas sobre la maquina ni cerca de esta.
Aerosol pulverizador inflamable de alta presién (“aire comprimido”).

Riesgos de incendio debido al uso prohibido de aerosoles inflamables a alta presion para
limpiar el polvo y los residuos de la maquina.

»No utilice aire comprimido inflamable a alta presién para limpiar restos de papel y polvo
de la maquina.

P Las latas de aerosol para polvo contienen sustancias quimicas inflamables, lo que hace
que no sea seguro utilizarlas cerca de equipos eléctricos y otras fuentes de ignicion.

P Los aerosoles para polvo pueden provocar dafios en los ojos debido a cuerpos extrafios.
Presencia de nifos.

Este equipo no es adecuado para su uso en lugares donde es probable que haya nifios
presentes.

»Mantenga a los nifios alejados de la maquina.
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2.9. Proteccion y prevencion de incendios

Los extintores se dividen en clases que definen los tipos de incendios que pueden combatir. Los
pictogramas en el extintor o alrededor de este indican a qué clase pertenece.

El comprador debera proporcionar una cantidad suficiente de extintores, segun lo siguiente:
* Eltipo y grado de las sustancias inflamables presentes en el edificio
* Elriesgo de incendio
* Eltamanio del edificio

AADVERTENCIA

Combate de incendios.

Combatir un incendio con el tipo de extintor inadecuado podria tener consecuencias
potencialmente mortales.

» Siga las regulaciones y los requisitos locales.

» Implemente programas de prevencién y proteccion contra incendios, incluida la
evacuacion segura de los edificios.

» Capacite a los empleados adecuadamente.
» Designe y autorice a los empleados designados para utilizar extintores de incendios.
» Los empleados no capacitados no deberan operar extintores de incendios.

» Apague la maquina mediante el interruptor principal o la fuente de alimentacion si
es seguro hacerlo.

2.10. Informacidén adicional sobre la
conformidad del producto

Este dispositivo cumple con los siguientes estandares estadounidenses e internacionales:

* Seguridad del producto (internacional [incluida la Unién Europea], EE. UU., Canada)
- |IEC 62368-1:2014 Ed.2
- UL 62368-1:2014Ed.2
- CSA C22.2#62368-1:2014 Ed.2

* Compatibilidad electromagnética/emisiones (EE. UU., Canada, Unién Europea, Japoén)
- FCC 47CFR: (Parte 15, Subparte B)
- IC ICES-003:2020 Ed.7
- EN 55032:2015
- EN 55035:2017
- VCCI CISPR 32:2016
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3.1. Caracteristicas del Omation
Modelo 606 base

La version base del Omation® Modelo 606™ incluye los siguientes componentes (Figura 3-1).

Piedras Perilla de profundidad Interfaz

de retardo de corte del usuario
Impresora opcional

de inyeccién de tinta
de alta velocidad

Alimentador

Interruptor de
encendido

Puerto LAN

opcional en
la parte
posterior

inferior

Impresora de

estadisticas
opcional

Figura 3-1: Componentes principales

Alimentador: area de carga para pilas de sobres que ingresaran a la maquina.
Piedras de retardo: separan la pila de sobres a medida que ingresan a la maquina.

Perilla de profundidad de corte: gire para ajustar la profundidad del corte, desde 0,01”
(0,03 cm) desde el borde del sobre (posicion 1) hasta 0,125” (0,32 cm) de profundidad
(posicion 8). La posicidon de corte 0 se utiliza para clasificar sobres sin cortarlos.

Impresora opcional de inyeccién de tinta de alta velocidad: imprime registros de
auditoria cuando se la configura.

Interfaz de usuario: pantalla tactil LCD para la operacion de la maquina. Los botones que se
muestran varian segun la pantalla en la que se encuentre. Cuando la informacion para mostrar
exceda los limites de la pantalla, se mostrara una barra de desplazamiento en el lado derecho
de la pantalla.

Puerto LAN opcional: conexion de red para el software ONS.

Impresora de estadisticas opcional: imprime datos de trabajo y estadisticas.
Transportador inferior: recibe el correo procesado.

Interruptor de encendido: enciende y apaga la maquina.
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3.2. Caracteristicas del Omation
Modelo 606 con funciones de clasificacion

La version de clasificacion del Omation® Modelo 606™ incluye los siguientes componentes
adicionales (Figura 3-1).

Sensores de medicion
de longitud

Sensor de
medicién de grosor

Contenedor de
clasificacioén opcional

O
Posicion del Transportador
sensor de motorizado
medicion de altura opcional

Ruta de
desviacion

Figura 3-2: Componentes principales

Dispositivo de medicion de grosor (TMD): clasifica el correo segun el espesor. Su posicion
se puede ajustar para evitar medir sobre variaciones conocidas, como sellos o ventanas de
sobres.

Sensores de medicion de longitud: clasifican el correo segun la longitud.
Posicion del sensor de medicion de altura: clasifica el correo segin un umbral de altura.

Ruta de desviacion: dirige el correo clasificado al transportador motorizado o al contenedor
de clasificacion.

Transportador motorizado: el correo clasificado se puede enviar aqui o al transportador
inferior.

Contenedor de clasificacion: (alternativa al transportador motorizado) el correo clasificado
se puede enviar aqui o al transportador inferior.
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3.2.1. Soportes del contenedor de correo y del
contenedor de residuos

Soportes para
bandejas de correo

Rieles del
contenedor
de residuos

Figura 3-3: Modelo 606 con soportes para bandejas de correo

Ambos modelos cuentan con dos soportes extensibles para bandejas de correo (Figura 3-3)
que pueden usarse para sostener bandejas de correo del Servicio Postal de EE. UU.

Un conjunto de rieles debajo del cuerpo del OM606 sostiene con firmeza el contenedor de
residuos incluido debajo de la maquina.
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3.3. Referencia de posicion del sensor y de
la impresora

Tanto el sensor de altura y el dispositivo de medicion de grosor utilizados para las
caracteristicas de clasificacién como la impresora de inyeccion de tinta de alta velocidad
opcional tienen posiciones ajustables. La Tabla 3-1 a continuaciéon muestra el rango de ajuste
en cada uno de estos.

Posicion del sensor de altura: la medicién que se indica a continuacion es desde el extremo
posterior de la trayectoria del papel hasta el centro del sensor. El sensor debe estar posicionado
de manera que el correo que pretende que lo bloquee cubra por completo el sensor.

Posicion del dispositivo de medicion de grosor: la medicion que se indica a continuacion
es desde el extremo posterior de la trayectoria del papel hasta el centro de la rueda del TMD.
Cuando establezca la posicion del TMD, tenga en cuenta la ubicacion de los sellos, las
ventanas, la cinta u otros elementos que pueden causar lecturas de grosor inconsistentes.

Posicion de la impresora de inyeccion de tinta de alta velocidad: la medida que se
indica a continuacion es desde el extremo posterior de la trayectoria del papel hasta el inicio del
area imprimible.

Tabla 3-1 Posiciones del sensor y de la impresora

, Posicion mas Posicion mas

Articulo Incremento .
cercana lejana
Posicion 1 Posicion 8

Sensor de altura 3,723 0,25” 5,490”
9,456 cm 0,635 cm 13,945 cm

_ - o Posicion 1 Posicion 14

Dispositivo de medicién de 2757 0.23’ 5,747’

grosor
7,003 cm 0,584 cm 14,597 cm
Posicion 1 Posicion 8

Impresora de inyeccion de ” . -

tinta de alta velocidad 3,256 0,125 e
8,270 cm 0,318 cm 10,493 cm
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3.3.1. Referencia de medicién de posicion

Esta pagina se puede utilizar como una guia para identificar las posiciones de altura, grosor y
ensamblajes de impresora segun su correo primario. Simplemente coloque una muestra de su
correo en la linea que representa el extremo posterior de la trayectoria para determinar el valor
correspondiente.

A Esta linea representa la cara trasera de la trayectoria del papel. *

Alinee el borde cortado del sobre con esta linea. 1 Profundidad 8

de corte
El sensor debe estar
totalmente cubierto o S
totalmente descubierto 1y
—_— 3 1
1 2
4 3
— 4
—1 2 .
1 6
—_ 2 7 7
—_ 3 8 8
—4
5 —9
—10
0 —11
-7 —-12
—38 —13
—14
Rango de ajuste del Rango de ajuste del Rango de ajuste de la
sensor de altura dispositivo de medicién de grosor impresora de alta velocidad
medido al centro del medido hasta el centro medido al inicio del
sensor de altura de la rueda del dispositivo registro de auditoria (A)
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3.4. Uso previsto

El OPEX Omation® Modelo 606 ™ es un abridor de sobres automatizado para operaciones de
sala de correo. El Modelo 606 solo se puede utilizar si no se superan las limitaciones
especificadas. Consulte “3.7. Especificaciones” en la pagina 48.

El sistema esta disefiado para contar, abrir y clasificar sobres. Todos los demas usos estan
prohibidos y son responsabilidad del cliente.

Este equipo solo se puede utilizar para su propdésito previsto, como se describe en estas
Instrucciones de operacion, para prevenir riesgos para usted y otras personas y para prevenir
dafos a la maquina,o a otras propiedades y equipos.

El Omation® Modelo 606 ™ cumple con las disposiciones relevantes de la Directiva de baja
tension 2014/35/UE.

El uso previsto también incluye lo siguiente:

e Cumplimiento del programa de mantenimiento preventivo
* Cumplimiento de todas las instrucciones de seguridad
» \Verificacion de que la maquina esté en condiciones técnicamente perfectas
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3.5. Uso indebido (uso incorrecto previsible)

AADVERTENCIA

Uso indebido.

El uso indebido puede representar riesgos para la seguridad y daiar el sistema o la
propiedad.

» Lea, entienda y siga la informacion en las Instrucciones de operacion.
» Se prohiben los usos distintos a los descritos en “Uso previsto”.

Estos son algunos ejemplos de usos indebidos:

Manipular dispositivos de seguridad y quitarlos, eludirlos o desactivarlos, por ejemplo.
Crear conversiones no autorizadas y modificaciones de disefio al sistema.

Instalar partes, como piezas de repuesto o de desgaste, o reemplazar piezas defectuosas
con otras que no sean piezas genuinas de OPEX.

Hacer cambios de software no autorizados.

Operar el sistema en condiciones ambientales, como de humedad y temperatura, que no
fueron negociadas.

Operar el sistema con componentes defectuosos.
No cumplir con el programa de mantenimiento preventivo.

No cumplir con el peso minimo y maximo de la pieza y las dimensiones minimas y maximas
de piezas. Consulte “3.7. Especificaciones” en la pagina 48.

Hacer cambios estructurales, adiciones y conversiones a la maquina sin consultar a OPEX
0 a su representante autorizado.

Permitir que personal no autorizado opere o haga mantenimiento en la maquina.

Operar la maquina sin las cubiertas externas instaladas.

OPEX Corporation no es responsable de ningun dafo resultante de un uso inadecuado o
incorrecto.
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3.6. Etiquetas de la maquina

3.6.1. Etiqueta de advertencia del alimentador

Ubicacion: al frente del area del alimentador (Figura 3-4).

Objetivo: advertir al personal que el cabello, la ropa suelta o las joyas deben mantenerse
alejados de esta area.

e s, ewoniesuans | Etiqueta de advertencia del alimentador
JEWELRY AND ZRS"‘ EE. UU./JUE: 7538600

CLOTHING CLEAR.

A

£ E TF. KA Etiqueta de advertencia del alimentador
DE JP: 7821600

Keep hands, hair, jewelry, clothing
away from moving parts.
p/n 7821600 Rev B

Figura 3-4: Etiqueta de advertencia del alimentador
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3.6.2. Etiqueta de precaucion de punto de
pinzamiento

Ubicacion: al principio (2 lugares) y al final de la trayectoria del transportador (Figura 3-5).
Objetivo: advierte sobre los peligros de pinzamiento cerca de la cinta transportadora.

Figura 3-5: Etiqueta de punto de pinzamiento 1637200
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3.6.3. Etiqueta de advertencia de desconectar la
energia

Ubicacion: parte trasera de la maquina (Figura 3-6).
Objetivo: avisar al personal que desconecte la energia antes de abrir la maquina.

Etiqueta de advertencia
eléctrica
EE. UU./JUE: 7501900

Etiqueta de advertencia
eléctrica
JP: 7501910

Figura 3-6: Etiqueta de desconectar la energia antes de abrir
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3.6.4. Etiqueta de prueba dieléctrica y de tierra

Ubicacion: parte trasera de la maquina (Figura 3-7).

Objetivo: indica que la maquina cumple con los requisitos de la prueba dieléctrica a tierra 'y de
continuidad a tierra.

Figura 3-7: Etiqueta de prueba dieléctrica y de tierra
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3.6.5. Etiqueta de conformidad con FCC

Ubicacion: parte trasera de las maquinas de EE. UU. solamente (Figura 3-8).

Objetivo: certifica que la interferencia electromagnética del dispositivo esta dentro de los
limites aprobados por la Comision Federal de Comunicaciones de EE. UU.

This device complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the following
two conditions: (1) This device may not cause harmful interference, (2) This device must
accept any interference received including interference that may cause undesired operation.

Figura 3-8: Etiqueta de conformidad con FCC P24839-03
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3.6.6. Etiqueta de especificaciones/numero de serie

Ubicacion: parte trasera de la maquina (Figura 3-9).

Objetivo: identifica el modelo del producto, las especificaciones eléctricas y el numero de serie
para Estados Unidos y Canada; UE; Japdn.

orcX’ OMATION’ oreX’ OMATION"
Model 606 Model 606

Envelope Opener Envelope Opener

115VAC 45A 60HZ 230 VAC 2.75A 50 HZ

PATENTS: WWW.OPEX.COM/PATENTS/
MODEL 606 AND COMPONENTS THEREOF ARE SUBJECT TO
ONE OR MORE OF THE PATENTS LISTED AT THE ABOVE WEBSITE.

PATENTS: WWW.OPEX.COM/PATENTS/
MODEL 606 AND COMPONENTS THEREOF ARE SUBJECT TO
ONE OR MORE OF THE PATENTS LISTED AT THE ABOVE WEBSITE.

FIRMWARE AND SOFTWARE COPYRIGHT 2024  ALL RIGHTS RESERVED

OPEX CORPORATION 305 COMMERCE DRIVE MOORESTOWN, NJ 08057 USA FIRMWARE AND SOFTWARE COPYRIGHT 2024  ALL RIGHTS RESERVED

OPEX CORPORATION 305 COMMERCE DRIVE MOORESTOWN, NJ 08057 USA

CONFORUS TO SERIALNO. — N SERIAL NO
¢ Us UL STD. 62368-1 J—
o CERTIFIED TO c E ’

Intertek CSA STD.C22.2#62368-1 DOmM intertek c E oom
67444 pin 7507620 Rev A 67444 — ,

EE. UU. (7507620) UE (7507621)

orPeX’ OMATION orPeX’” OMATION

Model 606 Model 606
Envelope Opener Envelope Opener
PATENTS: WWW.OPEX.COM/PATENTS/ PATENTS: WWW.OPEX.COM/PATENTS/
MODEL 606 AND COMPONENTS THEREOF ARE SUBJECT TO MODEL 606 AND COMPONENTS THEREOF ARE SUBJECT TO
ONE OR MORE OF THE PATENTS LISTED AT THE ABOVE WEBSITE. ONE OR MORE OF THE PATENTS LISTED AT THE ABOVE WEBSITE.
FIRMWARE AND SOFTWARE COPYRIGHT 2024 ALL RIGHTS RESERVED FIRMWARE AND SOFTWARE COPYRIGHT 2024 ALL RIGHTS RESERVED
OPEX CORPORATION 305 COMMERCE DRIVE MOORESTOWN, NJ 08057 USA OPEX CORPORATION 305 COMMERCE DRIVE MOORESTOWN, NJ 08057 USA
ﬁ SERALNO E\/ SERALNO
— pom — Dom
p/n 7821710 Rev A p/n 7821810 Rev A

50 Hz JP (7821710) 60 Hz JP (7821810)

Figura 3-9: Etiqueta de especificaciones/numero de serie

Antes de comunicarse con el Soporte Técnico de OPEX, localice la etiqueta de
modelo/serie en su maquina para que pueda brindarle al técnico asistente el
numero de serie de la unidad.
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3.6.7. Etiqueta de ICES-003

Ubicacion: parte trasera solo de las maquinas de América del Norte (Figura 3-10).
Objetivo: esta etiqueta identifica la conformidad con el ICES-003 canadiense.

This Class A digital apparatus
complies with Canadian ICES-003

Cet appareil numérique de la
classe A respecte est conforme

& la norme NMB-003 du Canada
pin TE11000 RevE

Figura 3-10: Etiqueta ICES-003 7611000
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3.6.8. Etiqueta de peligro de descarga eléctrica

Ubicacion: en la placa de circuito impreso (PCB) OPEX dentro de la maquina (Figura 3-11).
Objetivo: advierte sobre voltaje peligroso en las PCB conectadas a la red.

El acceso al interior de la maquina solo deben realizarlo técnicos autorizados por OPEX. No hay
piezas que el usuario pueda reparar dentro de la maquina.

Figura 3-11: Etiqueta de peligro de descarga eléctrica
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3.6.9. Etiqueta de toma del transportador

Ubicacion: lado derecho de la maquina (Figura 3-12).

Objetivo: esta etiqueta identifica el enchufe que asocia el Modelo 606 con el transportador
motorizado opcional de 90 grados.

90° POWERED CONVEYOR
ACCESSORY FOR ATTACHMEN
TO OMATION 306 ONLY

EE. UU./UE: 7514700 PRISE DESTINEE AU

RACCORDEMENT DU
CONVOYEUR MOTORISE

90 & [E #x

EE IR TG
R HEHA
JP: 7821900 FOR ATTACHMENT TO 90 DEGREE

POWER CONVEYOR ONLY
p/n 7621900 Rev A

Figura 3-12: Etiqueta de toma del transportador
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3.6.10. Etiqueta de servicio de OPEX

Ubicacion: parte trasera de las maquinas de América del Norte (Figura 3-12).

Objetivo: esta etiqueta proporciona informacion de contacto del servicio.

8246800

oPcX |

For Service:  1-800-673-9288
1-856-727-1950

Reference Serial #:
8246800 REV B V,

Figura 3-13: Etiqueta de servicio de OPEX
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3.6.11. Etiqueta de especificaciones del
transportador motorizado opcional

Ubicacion: parte trasera del transportador motorizado (Figura 3-14).

Objetivo: identifica el modelo del producto y las especificaciones eléctricas para
Estados Unidos y Canada; Europa; Japon.

OoPeX’ OMATION®

305 Commerce Drive 90° POWERED CONVEYOR ACCESSORY
Moorestown, NJ 08057

USA
115 VAC 60 HZ
FOR ATTACHMENT TO OMATION 606s ONLY

hi¢

] 7514610 Rev A

EE. UU./CA: 7514610

OoPcX" OMATION’

305 Commerce Drive 90° POWERED CONVEYOR ACCESSORY
Moorestown, NJ 08057

USA
230 VAC 50HZ
FOR ATTACHMENT TO OMATION 606s ONLY

hi¢

] 7514611 Rev A

UE: 7514611

OoPeX" OMATION’

305 Commerce Drive 90° POWERED CONVEYOR ACCESSORY
Moorestown, NJ 08057

USA
100 VAC 50/60 HZ
FOR ATTACHMENT TO OMATION 606s ONLY

hi¢

] 7514612 Rev A

JP: 7514612

Figura 3-14: Etiqueta de especificaciones del transportador motorizado
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3.7. Especificaciones

Tabla 3-2 Especificaciones del Modelo 606

Especificacion

Valor

Peso

235 Ib (106,594 kg)

Velocidad

Hasta 40 000/hora

Tamanos de sobres

Se pueden clasificar longitudes de hasta 11” (27,94 cm).
Se pueden abrir longitudes de hasta 13,5” (34,29 cm).

Grosor

Hasta 0,50” (1,27 cm)

Profundidad de corte

Nueve configuraciones: desde 0,01” (0,03 cm) en el borde del sobre
hasta 0,125” (0,32 cm) (configuraciones de profundidad 1-8), también sin
corte (configuracion 0)

Capacidad del
alimentador

Hasta 400 sobres

48

Descripcion general
Omation® Modelo 606™ Manual del operador
OPEX Corporation




3.7.1. Requisitos de energia

Maquina de 100 V/50 Hz (JP)

Maquina de 100 V/60 Hz (JP)

Voltaje de entrada: 100 V AC 50 Hz (1 fase)

Voltaje de entrada: 100 V AC 60 Hz (1 fase)

Corriente de entrada: 7,75 A (max.)

Corriente de entrada: 4,5 A (max.)

Disyuntor: 10 A

Disyuntor: 7 A

Clasificacion de potencia: 775 W

Clasificacion de potencia: 450 W

Clasificacion BTU: 2647 BTU/h

Clasificacion BTU: 1537

Maquina de 115 V/60 Hz (EE. UU.)

(Modelo 606) maquina de 230 V/50 Hz (UE)

Voltaje de entrada: 115V AC 60 Hz (1 fase)

Voltaje de entrada: 230 V AC 50 Hz (1 fase)

Corriente de entrada: 4,5 A (max.)

Corriente de entrada: 5,5 A (max.)

Disyuntor: 7 A

Disyuntor: 7 A

Clasificacion de potencia: 517,5 W

Potencia nominal: 1265 W

Clasificacion BTU: 1767 BTU/h

Clasificacion BTU: 4320 BTU/h
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3.8. Disposicion del equipo y espacio
requerido

63 (160,02 cm)

47" (119,38 om) ————=

!

20,25
(51,44 cm)

| —AL]
—'| (71,12 cm) 13.5° Max.

(34,29 cm)

53,28"
(135,26 cm)

57,75
(146,69 cm) ;
39,25"
(99,69 cm)
L ] _1r
Figura 3-15: Huella del sistema
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3.9. Informacion de FCC

Este dispositivo cumple con la Parte 15 de las Reglas de la FCC. La operacién esta sujeta a las
siguientes dos condiciones: (1) este dispositivo no puede causar interferencias perjudiciales y
(2) este dispositivo debe aceptar cualquier interferencia recibida, incluida la interferencia que
pueda causar un funcionamiento no deseado.

3.9.1. Informacion de Industry Canada
Este aparato digital de Clase A cumple con el ICES-003 de Canada.
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(Esta pagina se dejo en blanco intencionalmente)
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4.1. Informacion general

Lea y siga todas las precauciones y los procedimientos de seguridad del
: Capitulo 2: “Seqguridad y prevencion de lesiones” antes de intentar operar,

reparar o solucionar problemas en este equipo. No hacerlo puede provocar
lesiones graves o la muerte.

P Siga el nivel de calificacion indicado para cada tarea.

4.2. Transporte del sistema

El transporte del sistema estara a cargo del personal del fabricante o personal autorizado por el
fabricante. Por lo tanto, el transporte no esta descrito en las Instrucciones de operacion.

AVISO

Dainos por el transporte o movimiento no autorizado de este equipo.

El transporte por parte de personal no capacitado y no autorizado puede ocasionar dafios
materiales importantes.

» Evite realizar cualquier traslado no autorizado o colocacidon o remocion de ayudas para
el transporte.

Aspectos importantes para saber:
* Eltransporte incluye el desembalaje y la inspeccién del sistema.

* Solo el personal del fabricante o el personal autorizado por el fabricante puede mover el
sistema.

* Se utilizan montacargas y transpaletas para mover cajas y moédulos fuera del camion.
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4.2.1. Instrucciones de seguridad

AADVERTENCIA

Vehiculos industriales, como montacargas o transpaletas.

Los camiones industriales pueden presentar riesgos de impacto, como colisiones, vuelcos y
caida de cargas.

» Solo los conductores capacitados y autorizados pueden operar montacargas.
» Utilice unicamente montacargas industriales con la capacidad de carga adecuada.

» Nunca dirija el transporte de materiales por encima de personas o areas ocupadas por
ellas.

» Utilice zapatos o botas de seguridad adecuados.

» Adelante a los vehiculos industriales solo si el conductor hace sefales de que lo ha
visto.

APRECAUCI()N

Elevacion.

Para el transporte es necesario levantar el Modelo 606 o 606s, que puede pesar hasta 235 Ib
(106,594 kg). Esto puede provocar lesiones musculoesqueléticas, incluidos esguinces y
distensiones.

P Segun la disponibilidad de fuerza laboral, OPEX recomienda un minimo de 2 personas
para levantar y transportar un Modelo 606 para minimizar el riesgo de lesiones
corporales y dafos al equipo.

P Use el EPP adecuado segun sea necesario, lo que incluye, entre otros, guantes de
trabajo, botas con proteccién de dedos y gafas de seguridad.

P Al levantar, doble las rodillas y no la espalda.
P Se debe rotar el personal si es necesario mover varias maquinas.

P Consulte la legislacion local y el lugar de trabajo especifico. Siga los requisitos corre-
spondientes de levantamiento de pesos.
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4.3. Instalacion y puesta en marcha

La instalacion y puesta en marcha del sistema esta a cargo del personal del fabricante o
personal autorizado por el fabricante. Por lo tanto, la instalacion y la puesta en servicio no se
describen en estas Instrucciones de operacion.

La superficie de instalacién debe estar preparada con la capacidad de carga y nivelacion
necesarias, entre otros aspectos, para que las condiciones cumplan con los requisitos del
fabricante:

* Para obtener informacion sobre las medidas requeridas, consulte “Disposicion del equipo
y espacio requerido” en la pagina 50

* El entorno ambiental debe cumplir con los requisitos ambientales que se muestran en
“3.7. Especificaciones” en la pagina 48.

4.3.1. Instrucciones de seguridad

APRECAUCION

Residuos.

Los residuos en el suelo pueden provocar se tropiece y se caiga. Esto puede provocar
lesiones graves en el lugar de trabajo.

» Mantenga el area de trabajo libre de residuos.
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5.1. Informacion general

Lea y siga todas las precauciones y los procedimientos de seguridad del
Capitulo 2: “Seqguridad y prevencion de lesiones” antes de intentar operar,
reparar o solucionar problemas en este equipo. No hacerlo puede provocar
lesiones graves o la muerte.

5.2. Funciones de la pantalla del usuario

5.2.1. Encendido e inicio de sesion

1.

Asegurese de que el OM606 esté enchufado a una toma de corriente y de que el interruptor
de alimentacion esté en la posicion ON. Al encenderlo, el OM606 mostrara la pantalla de
bienvenida de OPEX (Figura 5-1).
OoPeX
MODcL 606"
Figura 5-1: Pantalla de bienvenida
De manera predeterminada, el OM606 pasara a la pantalla principal e iniciara sesion con un
usuario y trabajo predeterminados (Figura 5-2, izquierda). Si se han configurado varios
usuarios, iniciara la sesion con el ultimo utilizado.
Si el supervisor ha habilitado las contrasefnas, el OM606 mostrara en cambio un aviso para
que toque la pantalla e inicie sesion (Figura 5-2, derecha).
USERINEW JOB:NEW ShiATIoN MODEL 606
e
0 Exceptions: 0
(Secondary)SIDE 0 0/20 Please Touch Screen to login
(Primary)LOWER 0 0/20
., Monday, Oc(ober1:2v(?ff,1:32 PM. §
Figura 5-2: Aparece la pantalla principal (izquierda) o el aviso de inicio de sesiéon
(derecha)
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Nota: Siel OM606 permanece inactivo, se mostrara la pantalla de bienvenida como
protector de pantalla. Cuando toque la pantalla, el OM606 se “despertara” y la pantalla
volvera a su visualizacion anterior. Por defecto, esto ocurre después de 1 hora de
inactividad. Un supervisor puede configurar este comportamiento o lo se puede desactivar
por completo.

Seleccione su nombre de usuario. Un OM606 nuevo incluye dos usuarios por defecto
(Figura 5-3):
- NEW se utiliza para ejecutar trabajos y también permite ver e imprimir sus propios
datos estadisticos.

- SUPERVISOR se utiliza para configurar usuarios, trabajos y comportamientos del
OMG606.

A medida que se vayan configurando usuarios nuevos, es posible que tenga que utilizar la
barra de desplazamiento para encontrar el suyo.

SELECT USER ono'e

NEW SUPERVISOR

|

Figura 5-3: Pantalla Select User

Si su usuario no tiene configurada ninguna contrasefia, accedera a la pantalla principal. De
lo contrario, aparecera la pantalla Enter Password (Figura 5-4). Introduzca su contrasefia
para continuar.

Figura 5-4: Pantalla Enter Password

Operacioén 59

Omation® Modelo 606™ Manual del operador
OPEX Corporation



5.2.2. Descripcion general de la pantalla principal

Se puede acceder a todas las funciones de usuario desde la pantalla principal (Figura 5-5).

Usuario seleccionado actualmente Trabajo seleccionado actualmente

Descripciones

R OB:Te OMATIO a continuacion.
Conteo global
\ Desplacese hacia abajo
R 0 -5 : para ver otras opciones
* Conteo de Exceptions: 0 8
cscions - FE | - I
(Secondary)SIDE 0 0/20
* CAntanadAyr == === =4
Qontgnedor £ (Primary)LOWER 0 0/20 .
primario, contenedor A A PRINT: OFF
secundario (si esta 1
i 1 MY PASSWORD
= .
* Conteo de clasificacion ____}|

————— * Conteo de lotes, si esta activado
por contenedor

Figura 5-5: Pantalla principal: los asteriscos indican funciones opcionales

La pantalla principal proporciona la siguiente informacion:

Usuario y trabajo En la parte superior se muestran el usuario y el nombre del trabajo
actualmente seleccionados.

Conteo global En la parte superior izquierda se muestra un conteo global de los elementos
ejecutados.

Se muestra informacién adicional si el OM606 esta configurado para clasificacion.

Excepciones El conteo de excepciones se muestra a la derecha del conteo global. Son
casos donde los elementos no se clasificaron correctamente, como alimentaciones dobles o
atascos.

Conteo de contenedores primario y secundario Se muestran ambos destinos posibles,
marcados como primario o secundario, y el conteo de clasificacion de cada uno. Si el OM606 esta
configurado para separar en lotes, también se mostrara el conteo de lotes en cada contenedor.

El boton RUN de la parte inferior izquierda inicia el trabajo.

A la derecha se incluyen otras funciones de la pantalla principal. Arrastre la barra de
desplazamiento del borde para ver mas elementos de la lista.

CHANGE JOB Le permite cambiar el trabajo seleccionado actualmente.

CHANGE USER Le permite pasar al inicio de sesién con otro usuario o al inicio de sesion de
supervisor. El supervisor puede activar la proteccion por contraseia en los inicios de sesion.
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PRINT Le permite activar o desactivar temporalmente la impresion de registros de auditoria, y
también permite limpiar los cabezales del cartucho de impresién (detallado en el Capitulo 7:
“‘Mantenimiento”). En los trabajos sin impresién activada, este boton sigue presente, pero no se
puede cambiar la posicion Desactivado.

ZERO COUNTS Le permite restablecer los contadores de estadisticas de la ejecucion actual.
Al principio de una ejecucion o en cualquier momento de esta, puede reiniciar los contadores.
Esto hara que el software vuelva a cero todos los conteos de la pantalla, cierre el “registro”
estadistico actual y abra uno nuevo.

STATISTICS Le permite ver datos estadisticos sobre el correo que ha ejecutado.

SETUP Le permite ver graficos de las mediciones tomadas del correo procesado
recientemente. Se utiliza principalmente para solucionar problemas y ajustar la configuracion
del trabajo.

MY PASSWORD Esto le permite activar, desactivar o cambiar su contrasefa, siempre que el
supervisor haya permitido que los usuarios tengan contrasefas.

LOGOUT Cerrar la sesion del usuario actual y volver a la pantalla de inicio de sesion.
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5.3. Ejecutar un trabajo

5.3.1. Carga del alimentador

No es necesario preparar el correo. Cargue el correo en el alimentador con el lado largo contra
la pared del alimentador (Figura 5-6). Si tiene correo de distintos tamafos o grosores, es
posible que tenga que acomodar la pila para alinear el borde superior o anterior del correo.

Figura 5-6: Correo colocado en el alimentador

Si imprimira registros de auditoria, se recomienda que establezca una orientacion preferida,
como sellos postales hacia arriba y alimentacién por el borde delantero.

5.3.2. Establecer profundidad de corte

Cuando inicie un trabajo, se le pedira que ajuste la perilla de profundidad de corte (Figura 5-7) a
una posicion especifica. En el trabajo predeterminado, es la posicion 2.

La perilla de profundidad de corte ajusta la profundidad del corte, desde 0,01” (0,03 cm) desde
el borde del sobre en la posicion 1 hasta 0,125” (0,32 cm) de profundidad en la posicion 8. La
posicion de corte 0 se puede utilizar para clasificar sobres sin cortarlos.

Figura 5-7: Perilla de profundidad de corte
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5.3.3. Ejecutar un trabajo estandar

1. Enla pantalla principal, compruebe el trabajo seleccionado actualmente (Figura 5-8).
Si desea ejecutar un trabajo diferente, presione CHANGE JOB en la lista de la derecha.
Aparecera la pantalla Select Job. Seleccione el nombre del trabajo y el OM606 volvera a la
pantalla principal y mostrara el trabajo recién seleccionado.
Comprobar trabajo actual Cambiar si es necesario
OPEX g i OPEX
USER:NEW JOB: Test Ly SELECT JOB AT
- [
0 Exceptions: O e
amex
——
(Secondary)SIDE 0
(Primary)LOWER 0 -
RUN ZEROCOUNTS 2
. - il
Figura 5-8: Comprobar el trabajo actual

2. Enla pantalla principal, presione RUN. EI OM606 le pedira que verifique o ajuste la posicion
del cortador (Figura 5-9). En el trabajo predeterminado, el cortador deberia estar en la
posicion 2.

VERIFY OR ADJUST THE FOLLOWING:
Figura 5-9: Pantalla de verificacion

3. \Verifique los ajustes necesarios para el trabajo seleccionado y presione Enter para
comenzar.

4. Cuando haya terminado de procesar el correo, presione el boton Stop para detener el
trabajo y volver a la pantalla principal. EI Modelo 606 dejara de ejecutar el trabajo seleccio-
nado.
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5.4. Ejecutar un trabajo con funciones
opcionales

Las posiciones de la impresora de inyeccién de tinta de alta velocidad del OM606 y las
funciones de clasificacion se deben ajustar antes de ejecutar un trabajo que las utilice. El
OM®606 le indicara los ajustes correctos cuando seleccione el trabajo en la pantalla principal, al
igual que lo hace con la posicién del cortador (Figura 5-10).

VERIFY OR ADJUST THE FOLLOWING:

CUTTER: POSITION 2

HEIGHT DETECT: POSITION 1
HI-SPEED INKJET PRINTER: POSITION 1

THICKNESS DETECT: POSITION 1

ngura 5-1 0: AviSb ‘;Vé;)fy orrdjust”
5.4.1. Configuracion de la posicion de altura del
sobre

VERIFY OR ADJUST THE FOLLOWING:

CUTTER: POSITION 2

HEIGHT DETECT: POSITION'1
HI-SPEED INKJET PRINTER: POSITION/1

THICKNESS DETECT: POSITION 1

Perilla deslizante de altura del sobre

Figura 5-11: Ajuste de la altura del sobre

Cuando inicie un trabajo que clasifica el correo por altura, el aviso “Verify or Adjust” le indicara
qgue coloque el sensor de altura en una posicién numerada especifica. Deslice la perilla
deslizante de altura del sobre hacia dentro o hacia fuera hasta esa posicion, siguiendo las
marcas 1-8 en la parte superior de este (Figura 5-11).
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5.4.2. Configuracion de la posicion de la impresora
de inyeccion de tinta de alta velocidad

VERIFY OR ADJUST THE FOLLOWING:

CUTTER: POSITION 2

HEIGHT DETECT: POSITION 1 . Sol

HI-SPEED INKJET PRINTER: POSITION'1

THICKNESS DETECT: POSITION 1

— — - I

i .|
Figura 5-12: Ajuste de la impresora de inyeccion de tinta de alta velocidad

Cuando inicie un trabajo que imprime registros de auditoria, el aviso “Verify or Adjust” le
indicara que coloque la impresora de inyeccion de tinta de alta velocidad en una posicién
numerada especifica.

Para ajustar la posicion de la impresora, afloje la perilla como se muestra en la Figura 5-12,
mueva el conjunto de la impresora de inyeccion de tinta hacia adentro o afuera hasta la posicion
deseada y ajuste la perilla. Las posiciones estan marcadas 1-8 en la parte superior del
deslizador.
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5.4.3. Configuracion de la posicion de deteccion de
grosor

VERIFY OR ADJUST THE FOLLOWING:

UTTER: POSITION 2

EIGHT DETECT: POSITION 1

I-SPEED INKJET PRINTER: POSITION 1
HICKNESS DETECT: POSITION 1 ‘

Figura 5-13: Ajuste de deteccién de grosor

Cuando inicie un trabajo que clasifica por grosor, el aviso “Verify or Adjust” le indicara que
ajuste el detector de grosor a una posicion numerada especifica.

Para realizar ajustes en el detector de grosor, afloje la perilla situada en el lado derecho del
conjunto, mueva el conjunto hacia dentro o hacia fuera hasta la posicion correcta y ajuste la
perilla. Las posiciones estan marcadas 1-14 en el lado izquierdo del deslizador (Figura 5-13,
arriba a la derecha).

Cuando no se utiliza, el brazo del detector de grosor puede levantarse para alejarlo de la
trayectoria del papel y fijarlo en esa posicidn. Esta traba se encuentra debajo del brazo. Levante
el brazo y deslice la traba hacia la derecha para fijar el brazo o hacia la izquierda para liberarlo
(Figura 5-13, abajo a la derecha). Asegurese siempre de que el brazo esté bajado cuando inicie
un trabajo que clasifique por grosor.
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5.5. Estadisticas

Este menu (Figura 5-14) brinda datos estadisticos sobre los trabajos ejecutados por el usuario
actual.

DETAILS REPORT

Time Range: Past 8 Hrs
VIEW DETAILS VIEW SUMMARY

PRINT DETAILS PRINT SUMMARY

EXIT

SUMMARY REPORT

I I I “l
|2
|
o |
00

SET TIME RANGE

Figura 5-14: Pantalla Display Statistics
mostrada en la unidad base (izquierda) y con impresora de estadisticas (derecha)

DETAILS REPORT / VIEW DETAILS: proporciona datos sobre los trabajos ejecutados con
base en el intervalo especificado. Cada trabajo se muestra en su propia pagina. Los botones
con flechas en la parte inferior de la pagina le permiten cambiar entre paginas.

SUMMARY REPORT / VIEW SUMMARY : proporciona datos sobre todos los trabajos
ejecutados con base en el intervalo especificado. Todos los trabajos se combinan en un solo
informe.

PRINT DETAILS: disponible con la impresora opcional de estadisticas instalada. Esto imprime
el informe de detalles.

PRINT SUMMARY: disponible con la impresora opcional de estadisticas instalada. Esto
imprime el informe resumido.

PAPER FEED: disponible con la impresora opcional de estadisticas instalada. Cuando carga
un nuevo rollo de papel, esto hace avanzar el rollo de papel.

SET TIME RANGE: permite especificar el periodo que comprende el informe detallado y el
informe resumido (por ejemplo, las ultimas 8 horas, las ultimas 16 horas).
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5.6. Cambiar contrasena de usuario

Cuando esta activada, el usuario puede establecer y restablecer su contrasefia. Sin embargo, el
usuario debera introducir su contrasefa actual antes de poder restablecerla. Si no se ha
introducido previamente una contrasefia, no se le pedira al usuario que introduzca la
contrasefa actual antes de introducir una contrasefia nueva. El supervisor también puede

activar/desactivar las contrasefias de los usuarios.

1. Después de iniciar sesion, presione MY PASSWORD en la pantalla principal (Figura 5-15) para

cambiar la contrasena del usuario seleccionado.

USER:bob JOB:NEW

Exceptions: 0

(Secondary)SIDE 0

(Primary)LOWER 0

STATISTICS

5

MY PASSWORD

LOGOUT

TR

Figura 5-15: Pantalla principal, seleccione MY PASSWORD

2. Aparecera la pantalla CHECK PASSWORD (Figura 5-16) para recordarle al usuario que, si
deja la contrasena en blanco, se desactivara la funcion de contrasena.

CHECK PASSWORD

To add or change password, press EN
(Leaving the password blank disables
the password feature.)

NO PASSWORD IS SELECTED
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Presione ENTER para continuar a la pantalla CURRENT PASSWORD (Figura 5-17).
Introduzca la contrasefia actual de este usuario y presione la tecla Return.

|
IIH-IIII
-—-*-'

Figura 5-17: Pantalla Current Password

3. Cuando ingrese la contrasefia actual correcta, pasara automaticamente a la pantalla NEW
PASSWORD (Figura 5-18) que le permitira crear una contrasefia nueva.

s
IIH..IIIII
[

Figura 5-18: Pantalla Enter Password

Ingrese la contrasefa nueva, con un maximo de 10 caracteres. Si presiona Return, se
guardara la contrasefa nueva y la pantalla tactil volvera a la pantalla principal.
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(Esta pagina se dejo en blanco intencionalmente)
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6.1. Descripcion general de las funciones
del supervisor

El usuario supervisor puede acceder a diagndsticos, parametros de configuracion del sistema y
gestionar todos los trabajos y usuarios. La pantalla Supervisor se muestra a continuacién
(Figura 6-1).

DIAGNOSTICS .

JOB MENU
USER MENU SYSTEM CONFIGURATION
AUDIT TRAIL MENU

Monday, October 14 2024, 1:37 P.M. EXIT

Figura 6-1: Pantalla Supervisor

PASSWORD OPTIONS

Se puede acceder las siguientes funciones en la pantalla Supervisor. Cada una se describe en
detalle en las siguientes secciones.

JOB MENU: agregar, eliminar, copiar, modificar e imprimir trabajos.

DIAGNOSTICS: gestion de las funciones de la maquina.

USER MENU: agregar, eliminar, copiar, modificar e imprimir usuarios.

SYSTEM CONFIGURATION: ver y actualizar los parametros de configuracion del sistema.
AUDIT TRAIL MENU: ver y actualizar los elementos del registro de auditoria.
PASSWORD OPTIONS: habilitar o deshabilitar globalmente todas las contrasefas.
STATISTICS MENU: ver e imprimir informes estadisticos.

FIRMWARE UPDATE: lo utiliza un técnico de OPEX para actualizar el firmware de la placa de
control.

UPDATE DISPLAY: lo utiliza un técnico de OPEX para actualizar el firmware de la pantalla.

SEQUENCE NUMBER: ver y modificar el nimero de secuencia utilizado en los registros de
auditoria.

PRINTER UPDATE: lo utiliza un técnico de OPEX para actualizar el firmware de la impresora
de alta velocidad.
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6.2. Menu de trabajos

Un supervisor tiene la capacidad de crear y actualizar una lista de trabajos. Se admiten un
maximo de 100 trabajos. Si presiona JOB MENU, se mostrara la pantalla Job Menu (Figura 6-2) y
el supervisor podra realizar las siguientes funciones:

ADD DELETE

MODIFY COPY

SORT LIST

PRINT

PRINT ALL

EXIT

Figura 6-2: Pantalla Job menu

ADD: ingresar un trabajo nuevo y configurar las opciones del trabajo.
DELETE: seleccionar un trabajo de la lista de trabajos y eliminarlo.

MODIFY: seleccionar un trabajo existente de la lista de trabajos y modificar las opciones del
trabajo.

COPY: seleccionar un trabajo existente de la lista de trabajos y crear uno nuevo basado en sus
parametros. Los parametros para el trabajo nuevo (copiado) también se pueden editar.

SORT LIST: ordenar alfabéticamente la lista de trabajos. Tenga en cuenta que la clasificacién
ordena todas las letras mayusculas antes de pasar a las letras minusculas (A, B, C... X, Y, Z,y
luego a, b, c... X, y, 2).

PRINT: seleccionar un trabajo de la lista de trabajos e imprimir todos los parametros asociados
con este.”

PRINT ALL: imprimir la lista de trabajos completa.*

Nota: Las opciones PRINT y PRINT ALL solo aparecen si se compro la impresora opcional
de estadisticas.
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6.2.1. Anadir trabajo

1. En la pantalla Job Menu (Figura 6-2), presione ADD. Aparecera la pantalla NEW JOB NAME
como se muestra en la Figura 6-3.

o
+ H-IIﬂ <
pr—

Figura 6-3: Pantalla New Job Name

2. Ingrese el nombre del trabajo nuevo utilizando el teclado en pantalla. Cuando presione la
tecla Return, se creara el trabajo nuevo. Si presiona el botén ESC, se cancelara el proceso
de creacion del trabajo. El nombre del trabajo puede tener un maximo de 10 caracteres de

longitud.

3. Una vez que haya nombrado el trabajo y presionado la tecla Return, se le pedira que elija
una ubicacién para el trabajo nuevo (Figura 6-4).

Seleccione el trabajo predeterminado (“NEW?”) para colocar el trabajo recién creado antes
de “NEW” en la lista de trabajos. Cuando la lista de trabajos esté poblada, podra
seleccionar un trabajo existente para colocar el trabajo nuevo delante de este.

SELECT NEW LOCATION

Figura 6-4: Seleccionar ubicacioén para el trabajo nuevo
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4. La siguiente pantalla variara segun la configuracion del OM606 (Figura 6-5).
- Enuna unidad base, vera la pantalla Select Job Option.
- Sitiene funciones de clasificacion, vera la pantalla Job Setup. Presione el botén Job
Options para ir a la pantalla Select Job Option.

Unidad OM606 base OM®606 con funciones de clasificacion

| ]
|
STAMP ORIENTATION: ANY DIRECTION
VIEW LENGTH DATA
VIEW THICKNESS DATA
EXIT _ EXIT

JOB NAME: test r

CUT DEPTH: 2

!

Se mostraran parametros adicionales a medida
que se activen las funciones opcionales.

Figura 6-5: La pantalla varia segun la configuracion de la maquina

5. La pantalla Select Job Option tiene tres parametros predeterminados que se describen a
continuacion. Si presiona un parametro, ira a su propia pantalla para poder cambiarlo.

- JOB NAME: permite renombrar el trabajo.

- CUT DEPTH: controla en qué posicion el trabajo le pedira al usuario que ajuste la
perilla de profundidad de corte al inicio de una ejecucion. Como referencia, la
profundidad de corte varia de 0,01” (0,03 cm) desde el borde del sobre (posicién 1),
hasta 0,125” (0,32 cm) de profundidad (posiciéon 8). La posicion de corte 0 se utiliza
para procesar sobres sin cortarlos.

- STAMP ORIENTATION: controla con qué orientacion el trabajo le pedira al usuario
que cargue el correo en el alimentador al inicio de una ejecucién. Cuando se
establezca en “Any direction”, no habra un aviso para el usuario sobre la orientacion.

Configure estos parametros segun sea necesario para su trabajo. Tenga en cuenta que se
mostraran parametros adicionales con la impresora opcional de registro de auditoria o las
funciones de clasificacion. La lista completa de parametros se describe en “Detalles de
parametros de trabajo” en la pagina 91.

6. Cuando esté satisfecho con la configuracion del trabajo, presione Exit para guardar el
trabajo.
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6.2.2. Eliminar trabajo

1. Enla pantalla Job Menu (Figura 6-2), presione DELETE. Aparecera la pantalla SELECT JOB
TO DELETE como se muestra en la Figura 6-6.

SELECT JOB TO DELETE SEiRTIon

Bob Test amex

visa mcard

credit NEW

Figura 6-6: Pantalla Select Job to Delete

2. Presione un trabajo para seleccionarlo.

3. Aparecera una pantalla de confirmacion que le preguntara si confirma que desea eliminar
ese trabajo. Presione YES para confirmar. El trabajo se eliminara y la pantalla volvera al
menu de trabajos.

6.2.3. Modificar trabajo

1. En la pantalla Job Menu (Figura 6-2), presione MODIFY. Aparecera la pantalla SELECT JOB
TO MODIFY (Figura 6-7).

SELECT JOB TO MODIFY SEATIoN

Test amex

visa mcard

credit NEW

Figura 6-7: Pantalla Select Job to Modify

2. La siguiente pantalla variara segun la configuracion del OM606. Si utiliza un modelo base
OM606, pase directo al paso 4.

76 Funciones del supervisor
Omation® Modelo 606™ Manual del operador
OPEX Corporation



3. Sitiene funciones de clasificacion, se mostrara la pantalla JOB SETUP (Figura 6-8). Las
opciones de esta pantalla se describen a continuacion. Para este proceso, presione JOB
OPTIONS.

JOB SETUP

SORT WIZARD

JOB OPTIONS

VIEW LENGTH DATA

VIEW THICKNESS DATA

Figura 6-8: Pantalla Job Setup

Las opciones de la pantalla Job Setup son las siguientes:

SORT WIZARD: ofrece un método guiado para configurar los parametros de
clasificacion. El asistente de clasificacién se describe en detalle a partir de la
pagina 82.

JOB OPTIONS: ver y modificar la lista de parametros de trabajo.

VIEW LENGTH DATA: con base en la ultima ejecucion de trabajos, este grafico
representa la cantidad de sobres procesados y sus medidas de longitud. Es util para
identificar los valores minimos y maximos para modificar el trabajo. Este grafico se
describe en detalle en “Histograma de longitud” en la pagina 95.

VIEW THICKNESS DATA: con base en la Ultima ejecucién de trabajos, este grafico
representa la cantidad de sobres procesados y sus medidas de grosor. Es util para
identificar los valores minimos y maximos para modificar el trabajo. Este grafico se
describe en detalle en “Historial de grosor” en la pagina 95.
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4. Aparecera la pantalla Select Job Option (Figura 6-9). Esta pantalla tiene tres parametros
predeterminados que se describen a continuacién. Si presiona un parametro, ira a su
propia pantalla para poder cambiarlo.

]

JOB NAME: test

CUT DEPTH: 2

STAMP ORIENTATION: ANY DIRECTION

Figura 6-9: Select Job Option

- JOB NAME: permite renombrar el trabajo.

- CUT DEPTH: controla en qué posicion el trabajo le pedira al usuario que ajuste la
perilla de profundidad de corte al inicio de una ejecucion. Como referencia, la
profundidad de corte varia de 0,01” (0,03 cm) desde el borde del sobre (posicién 1),
hasta 0,125” (0,32 cm) de profundidad (posicidon 8). La posicion de corte 0 se utiliza
para clasificar sobres sin cortarlos.

- STAMP ORIENTATION: controla con qué orientacion el trabajo le pedira al usuario
que cargue el correo en el alimentador al inicio de una ejecucién. Cuando se
establezca en “Any direction”, no habra un aviso para el usuario sobre la orientacion.

Configure estos parametros segun sea necesario para su trabajo. Tenga en cuenta que se
mostraran parametros adicionales con la impresora opcional de registro de auditoria o las
funciones de clasificacion. La lista completa de parametros se describe en “Detalles de
parametros de trabajo” en la pagina 91.

5. Cuando esté satisfecho con la configuracion del trabajo, presione Exit para guardar el
trabajo.
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6.2.4. Copiar trabajo

1. En la pantalla Job Menu (Figura 6-2), presione COPY. Aparecera la pantalla SELECT JOB TO
COPY (Figura 6-10).

SELECT JOB TO COPY SKiRTIoN

Bob Test amex

Figura 6-10: Pantalla Select Job To Copy

2. Toque un trabajo para seleccionarlo. Aparecera la pantalla RENAME JOB (Figura 6-11).

f

Figura 6-11: Pantalla Rename Job

3. Ingrese el nombre del trabajo nuevo utilizando el teclado en pantalla. Cuando presione la
tecla Return, se creara el trabajo nuevo. Si presiona el botén ESC, se cancelara el proceso
de copia del trabajo. El nombre del trabajo puede tener un maximo de 10 caracteres de
longitud.
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4. Cuando haya nombrado el trabajo y presione la tecla Return, se le pedira que elija una
ubicacion para el trabajo nuevo (Figura 6-12).

Seleccione el trabajo predeterminado (“NEW?”) para colocar el trabajo copiado antes de
‘NEW?” en la lista de trabajos. Cuando la lista de trabajos esté poblada, podra seleccionar
un trabajo existente para colocar el trabajo copiado delante de este.

SELECT NEW LOCATION SKiATION

Figura 6-12: Seleccionar ubicacidén para el trabajo nuevo

5. Modifique las opciones de trabajo (Figura 6-13) segun sea necesario. Estas se describen
en detalle en “Detalles de parametros de trabajo” en la pagina 91.

e T R ———— e —

SELECT JOB OPTION

JOB NAME: Bob Test Nombre del
trabajo nuevo

SORT ON THICKNESS: NO

Los ajustes de los parametros
se copian del trabajo existente,
pero son editables para el

EXIT trabajo nuevo.

Figura 6-13: Pantalla Select Job Option

SORT ON LENGTH: NO

SORT ON HEIGHT: NO

6. Presione Exit para guardar el trabajo.

6.2.5. Ordenar lista

1. Enla pantalla Job Menu (Figura 6-2), presione SORT LIST.
2. Cuando seleccione SORT LIST, la lista de trabajos se ordenara alfabéticamente.

Nota: La clasificacion ordena todas las letras mayusculas antes de pasar a las letras
minusculas (A, B, C... X, Y, Z, y luego a, b, c... X, ¥, z).
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6.2.6. Parametros de imprimir todos los trabajos o

trabajo individual

La informacion del trabajo se puede imprimir para un solo trabajo o para todos los trabajos
(disponible con la impresora opcional de estadisticas). La impresion incluye el nombre del
trabajo y todos los parametros del trabajo (consulte la Figura 6-15).

JOB MENU

Imprime la
lista completa
de todos ADD
los trabajos

Selecciona un trabajo
individual e imprime
todos los parametros
asociados a este

Figura 6-14: Pantalla Job Menu

Nota:
adicional donde podra elegir el trabajo.

OPEX MODEL 3068

JOB PARAMETERS

BATCH SIZE LOWER
EXCEPTION THRESHOLD
CUT DEPTH
STAMP ORIENTATION
PRINTER JOB

PRINTED: JULY 1, 2011 11:30 A.M.
PARAMETER DESCRIPTION VALUE
JOB NAME et VISA
SORT ON THICKNESS ---vcvvnvnnn N O
SORT ON LENGTH «ovvviiiiiiins N O
SORT ON HEIGHT «vviviiiiinian N O
GATE BATCHING ...oovviiiiiia., N O

Figura 6-15: Ejemplo de impresién de informacioén del trabajo

Si desea imprimir informacién para un trabajo especifico, se le presentara una pantalla
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6.2.7. Asistente de clasificacion

El asistente de clasificacion ofrece un método guiado para ayudarlo a configurar un trabajo de
clasificacion. Un trabajo se puede configurar para clasificarse en funcién de uno o los
tres factores siguientes:

* Grosor: lo determina el dispositivo de medicion de grosor, que debe estar posicionado a la
altura del sobre donde es mas probable obtener una lectura coherente, libre de sellos,
ventanas, etc.

* Longitud: la miden sensores en la trayectoria de alimentacion a medida que los sobres
pasan sobre ellos.

» Altura: la verifica un sensor que esta bloqueado o desbloqueado y se ajusta a puntos fijos
segun la perilla deslizante.

Antes de configurar un trabajo con el asistente de clasificacidon, necesitara muestras de su
correo primario y secundario para este proceso. El correo primario es el correo que desea
conservar y el correo secundario es que desea clasificar. Debe tener de 10 a 20 elementos de
cada uno para poder funcionar.

Cuando utilice el asistente de clasificacion:

* El asistente de clasificacion lo guiara por una serie de preguntas para clasificar a donde
quiere que vaya el correo primario en contraposicion al correo secundario.

» El asistente de clasificacion le pedira que ejecute algunos elementos de correo primario.
Podra revisar los datos recopilados y volver a ejecutar si hubo algun error o duplicacion
durante este proceso.

* El asistente de clasificacion le pedira que vuelva a cargar muestras de correo para
confirmar que el esquema de clasificacion configurado clasifique correctamente.

El asistente de clasificacion solo configura el trabajo relacionado con estos tres factores. Otras
caracteristicas requeridas, como el procesamiento por lotes o los registros de auditorias, deben
configurarse manualmente en la pantalla Job Parameters.

AVISO

Si el usuario presiona el botén Exit o se corta la energia durante la configuracion del
asistente de clasificacion, utilice la funcion Modify Job para seguir ejecutando el asistente de
clasificacion.
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6.2.7.1. Pantalla Sort Wizard Job

Cuando configure un trabajo con el asistente de clasificacion, aparecera una pantalla de trabajo
aparte con funciones similares (Figura 6-16).

SORT WIZARD JOB: NEW SMATION

MIN MAX

THICKNESS: 0 0 0

LENGTH:

CONTINUE

HEIGHT:

PROFILES

Figura 6-16: Ejemplo de la pantalla Sort Wizard

El numero de elementos ejecutados en la muestra figura en la parte superior izquierda. Debajo
de eso estan los valores minimos y maximos encontrados para el grosor y la longitud, y para la
altura si los elementos pasan o fallan el sensor de altura.

La pantalla Sort Wizard Job brinda la siguiente informacion:
* RUN: procesar correo para recoger los valores elegidos y probar el esquema de clasificacion.

e CLEAR: borrar los valores recopilados y restablecer los conteos. Esto se puede usar si la
ejecucion del esquema de clasificacion no se realizd correctamente y se debe volver a
ejecutar.

* CONTINUE: aceptar los datos de muestra capturados y pasar a la siguiente pantalla.

* PROFILES: ver un grafico del grosor a lo largo de la longitud de cada elemento ejecutado,
como se muestra en la Figura 6-17. Los botones con flechas le permiten alternar entre los
elementos anteriores y posteriores de la muestra.

AVG THICKNESS

0023

PIECE ID:

0003

Ce 1

Figura 6-17: Pantalla Thickness Profiles

* THICK. DATA: vea el grafico del historial de grosor, que muestra el grosor promedio de los
elementos durante toda la muestra. El eje vertical representa la cantidad de elementos y el
eje horizontal representa las unidades de grosor. Los elementos sueltos que son mucho
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mas gruesos que el resto de la muestra probablemente indiquen una alimentacién doble.
Esta pantalla se detalla mas en “Historial de grosor” en la pagina 95.

« LENGTH DATA: vea el grafico del histograma de longitud, que muestra la longitud de los
elementos durante toda la muestra. El eje vertical representa la cantidad de elementos y el
eje horizontal representa las unidades de longitud. Los elementos sueltos que son mucho
mas largas que el resto de la muestra probablemente indiquen una alimentacion doble.
Esta pantalla se detalla mas en “Histograma de longitud” en la pagina 95.

e CANCEL: volver a la pantalla Job Setup.

Después de la muestra de correo primario, el asistente de clasificacién pedira probar el
esquema de clasificacion. Esto utiliza una pantalla similar a la ejecucion de muestra, con la
adicion del boton MODIFY SORT (que aparece después de PROFILES en la lista). Este botén
lo llevara a una version simplificada de la pantalla Job Options y le permitira modificar
manualmente los parametros de clasificacion.
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6.2.7.2. Configurar un trabajo con el asistente de clasificacion

1. Agregue un trabajo nuevo y, en la pantalla Job Setup, presione SORT WIZARD.

2. Las primeras pantallas presentadas definen el esquema de clasificacion.
- 1.2 Clasificar el correo segun el grosor
- 2.2 Clasificar el correo segun la longitud
- 3.2 Clasificar el correo segun la altura

Seleccione Yes o No segun su correo para clasificar (Figura 6-18).

SORT MAIL BASED ON THICKNESS? ‘?E'u‘"l'&'i

Figura 6-18: Pantalla Sort Mail Based On Thickness

3. Seleccione para clasificar el correo primario a Lower o Side (Figura 6-19). El correo
primario ira al transportador seleccionado y todo el correo secundario ira al transportador

opuesto.
OPEX
SORT PRIMARY MAIL TO: onesl'el

LOWER
SIDE

Figura 6-19: Pantalla Sort Primary Mail To...

Nota: Cuando configure un trabajo de clasificacion solo por altura, el asistente de
clasificacion ira directamente al paso 6 después de este paso.
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4. Cuando clasifique por grosor, seleccione uno de los siguientes parametros para el correo
secundario en comparacion con el correo primario (Figura 6-20):

- THINNER: el trabajo clasificara el correo que sea mas delgado que el valor primario
medido

- THICKER: el trabajo clasificara el correo que sea mas grueso que el valor primario
medido

- BOTH THINNER AND THICKER: el trabajo se clasificara segun ambos valores medidos

COMPARED TO THE PRIMARY MAIL.  SHATIZN

THE SECONDARY MAIL IS:

THINNER
THICKER

BOTH THINNER AND THICKER

Figura 6-20: Pantalla Thickness comparison

5. Cuando clasifique por longitud, seleccione uno de los siguientes parametros para el correo
secundario en comparacion con el correo primario (Figura 6-21):
- SHORTER: el trabajo clasificara el correo que sea mas corto que el valor primario medido
- LONGER: el trabajo clasificara el correo que sea mas largo que el valor primario medido
- BOTH SHORTER AND LONGER: el trabajo se clasificara segun ambos valores medidos

COMPARED TO THE PRIMARY MAIL.  SkATIoN

THE SECONDARY MAIL IS:

SHORTER
LONGER
BOTH SHORTER AND LONGER

Figura 6-21: Pantalla Length comparison
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6. Cuando clasifique por altura, seleccione la decisién de clasificacion cuando el sensor de
altura esta bloqueado (Figura 6-22).
- PASS: identifica la pieza como correo primario
- FAIL: identifica la pieza como correo secundario

HEIGHT SENSORBLOCKED ~  Stanes
PASS

Figura 6-22: Pantalla Height sensor

Nota: Cuando configure un trabajo de clasificacion solo por altura, el asistente de
clasificacion ira directamente al paso 9 después de este paso.

7. Luego se le pedira que coloque una muestra de su correo primario en el alimentador, ajuste
las posiciones del TMD y del sensor de altura y coloque el cortador en la posicion de no
cortar (Figura 6-23). Esta ejecucion de muestra primaria capturara los valores
seleccionados para su esquema de clasificacion. La muestra de su correo primario debe
tener al menos 10-20 elementos.

Presione ENTER para continuar y RUN para ingresar el correo de muestra.

PLACE REPRESENTATIVE SAMPLE OF
PRIMARY MAIL IN FEEDER TO CATEGORIZE.
SAMPLE SHOULD INCLUDE MAIL THAT

IS CONSIDERED PROPER HEIGHT, LENGTH

AND THICKNESS. ADJUST TMD OR HEIGHT

DETECT SENSOR TO ENSURE PROPER READINGS.

PLACE CUTTER IN NO-CUT POSITION.

Figura 6-23: Aviso del asistente de clasificacion
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8. Cuando se complete la ejecucion de la muestra, la pantalla Sort Wizard Job (Figura 6-24)
mostrara los valores del correo primario capturados. Presione CONTINUE.

Nota: Sitiene alguna inquietud sobre la ejecucion, como alimentaciones dobles, puede
repetirla.

SORT WIZARD JOB: NEW

THICKNESS:

LENGTH:

HEIGHT:

Figura 6-24: Ejemplo de la pantalla Sort Wizard

9. La siguiente pantalla permite procesar muestras de correo primario y secundario para
probar el esquema de clasificacion (Figura 6-25). Presione YES para continuar.

Nota: Siselecciona No, volvera a la pantalla Job Options y solo guardara los valores para
la ejecucion del correo primario. Sin embargo, este trabajo se puede modificar con la opcién
de “Add Pieces to a Sort Scheme” cuando regrese al asistente de clasificacion.

WOULD YOU LIKE TO TEST THE SORT SCHEM g."l:‘:ét'?o':

Figura 6-25: Pantalla Confirmation run
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10. Nuevamente, se le pedira que coloque sus muestras de correo en el alimentador
(Figura 6-26). Esta vez, la ejecucion incluira su correo primario y el secundario.

La muestra de correo debe ser de al menos 10-20 elementos distintos de todo tipo de
correo.

Cuando configure el trabajo de clasificacion por altura, ajuste la posicién de altura segun su
correo primario.

Presione ENTER para continuar y RUN para ingresar el correo de muestra.

PLACE MAIL IN FEEDER AND PRESS RUN.

MAIL WILL BE SORTED BASED ON THE SORT
SCHEME.IF THE MAIL IS SORTED INCORRECTLY
RE-RUN SORT WIZARD OR ADJUST SORT
PARAMETERS IN THE JOB PARAMETER

SCREEN.

ENTER CANCEL

Figura 6-26: Pantalla informativa

Nota: Siel trabajo se configurd para clasificar solo por altura, la pantalla pasara
automaticamente al paso 12.

11. Confirme que el correo primario se haya clasificado al transportador seleccionado y que
todo el correo secundario esté clasificado al transportador opuesto. Nuevamente, la
pantalla Sort Wizard Job mostrara los valores capturados (Figura 6-27).

Nota: Sitiene alguna inquietud sobre la ejecucion, como alimentaciones dobles, puede
repetirla.

-
CLEAR ‘
54 - °®
CONTINUE
THICKNESS:
SIDE 29 LENGTH:
PROFILES
LOWER 25 HEIGHT:
MODIFY SORT

Figura 6-27: Pantalla Sort Wizard test run

12. Cuando esté satisfecho con los resultados de la prueba, presione CONTINUE.
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13. El ultimo aviso del asistente de clasificacion guardara los resultados (Figura 6-28). Presione
YES, SAVE RESULTS.

Nota: Aparecera una breve pantalla de confirmacion y luego regresara a la configuracion
del trabajo.

YES, SAVE RESULTS

NO, IWANT TO RE-RUN THE WIZARD

QUIT, DO NOT SAVE RESULTS

Figura 6-28: Guardar resultados

Los siguientes pasos son para configurar el trabajo de clasificacidén con el ajuste de posicion
que le solicitara al usuario confirmar lo siguiente: altura o posicion del TMD para ejecutar el
trabajo de clasificacion. Ademas, si necesita configurar una posicion de corte o de impresora.

1. Presione JOB OPTIONS y configure los siguientes parametros:
- Si su trabajo clasificara por altura, ajuste Height Position para que coincida con la
posicion utilizada.
- Si su trabajo clasificara por grosor, ajuste TMD Position para que coincida con la
posicion utilizada.

2. Una vez configurado, presione EXIT para guardar el trabajo.
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6.2.8. Detalles de parametros de trabajo

Esta seccion describe los parametros que se pueden configurar para un trabajo. Se puede
acceder a la pantalla Job Options (Figura 6-29) como parte de agregar un trabajo nuevo,
modificar un trabajo existente o mientras se prueba un trabajo creado en el asistente de
clasificacion.

Los parametros se brindan segun la maquina configurada (base o con funciones de
clasificacién) y cuando se incluye una impresora opcional. Por ejemplo, se ofrece la opcion
registros de auditoria si tiene una impresora de inyeccion de tinta de alta velocidad.

®

JOB NAME: Test

SORT ON THICKNESS: NO

SORT ON LENGTH: NO

SORT ON HEIGHT: NO

EXIT

Figura 6-29: Pantalla Job Options

Tabla 6-1 Parametros de trabajos

Parametro Descripcion
JOB NAME Campo de texto de 10 caracteres.
SORT ON ., ,
THICKNESS Yes o No. La opcién predeterminada es No.
Este parametro se muestra cuando se selecciona SORT ON THICKNESS =
YES e informa al usuario la posiciéon del TMD que debe configurar para
TMD ejecutar el trabajo.
POSITION : .
* Elrango es de 1 a 14; el valor predeterminado es 1. El valor mas
cercano al borde de corte es 1.
Este parametro se muestra cuando se selecciona SORT ON THICKNESS =
YES y define cuanto del borde delantero no se calcula para medir el grosor.
LEAD EDGE . -
* El valor esta en décimas de pulgada, ya que las lecturas se toman cada
OFFSET -
milisegundo.
* El valor se puede ajustar entre 0 y 40. El valor predeterminado es 15.
Este parametro se muestra cuando se selecciona SORT ON THICKNESS =
YES y define cuanto del borde posterior no se calcula para medir el grosor.
TRAIL EDGE . L
* El valor esta en décimas de pulgada, ya que las lecturas se toman cada
OFFSET -
milisegundo.
* El valor se puede ajustar entre 0 y 40. El valor predeterminado es 2.
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Tabla 6-1 Parametros de trabajos (continuacion)

Parametro Descripcion
Este parametro se muestra cuando se selecciona SORT ON THICKNESS =
-I\I-/IITILCI;I\};S:\E/ISS YES y es el valor minimo de grosor para el correo primario.
* El valor se puede ajustar entre 0y 999; el valor predeterminado es 0.
Este parametro se muestra cuando se selecciona SORT ON THICKNESS =
THICKNESS YES y es el valor maximo de grosor para el correo primario.
MAXIMUM _ :
¢ El valor se puede ajustar entre 0y 999; el valor predeterminado es 999.

SORT ON . .

LENGTH Yes o0 No. La opcion predeterminada es No.

Este parametro se muestra cuando se selecciona SORT ON LENGTH = YES

LENGTH y es el valor minimo de longitud para el correo primario.

MINIMUM * El valor se puede ajustar entre 400 y 999; el valor predeterminado es
400.

Este parametro se muestra cuando se selecciona SORT ON LENGTH = YES

LENGTH y es el valor maximo de longitud para el correo primario.

MAXIMUM « El valor se puede ajustar entre 400 y 999; el valor predeterminado es
999.

SORT ON L .

HEIGHT YES o NO. La opcion predeterminada es NO.

Este parametro se muestra cuando se selecciona SORT ON HEIGHT = YES.
* PASS: identificar como correo primario y enviarlo al transportador

WHEN : oo . .
seleccionado para correo primario (segun el parametro PRIMARY

HEIGHT SORT TO)

BLOCKED '

* FAIL: identificar como correo secundario y enviarlo al transportador
opuesto.
Este parametro se muestra cuando se selecciona SORT ON HEIGHT =YES e

HEIGHT informa al usuario de la posicidn de altura que debe establecer para

POSITION ejecutar este trabajo.

* Elrango es 1-8; el valor predeterminado es 1.
Se proporciona cuando se configura la clasificacion.
* YES o NO; el valor predeterminado es YES.

MIXED MAIL * Cuando se ajusta en NO, cualquier elemento que tenga mas de 1,5
veces el ajuste de grosor promedio maximo O 1,5 veces el ajuste de
longitud maxima se contara como 2 elementos. Esto se utiliza para
ayudar a proporcionar conteos precisos.

Se proporciona cuando se configura la clasificacion.

ZRUARY * Indica donde enviar el correo primario

SORT TO P '

* LOWER o SIDE; el valor predeterminado es LOWER.

GATE i .

BATCHING YES o NO; el valor predeterminado es NO.

92 Funciones del supervisor

Omation® Modelo 606™ Manual del operador
OPEX Corporation




Tabla 6-1 Parametros de trabajos (continuacion)

Parametro

Descripcion

BATCH SIZE
LOWER

* El parametro se utiliza para establecer el tamano del lote del
transportador inferior.

* El valor se puede ajustar entre 20 y 200 o elegir DISABLED; la opcion
predeterminada es DISABLED.

BATCH SIZE
SIDE

Se proporciona cuando Gate Batching se ajusta en YES.

* El parametro se utiliza para establecer el tamafio del lote del
transportador lateral.

* El valor se puede ajustar entre 20y 200 o elegir DISABLED); la opcion
predeterminada es DISABLED.

EXCEPTION
THRESHOLD

Este parametro determina como debe responder el trabajo cuando
encuentra una excepcion (condicién de error). Las excepciones incluyen:
espacio demasiado pequenfo, alimentaciones dobles, falta de informacion
de clasificacion, elemento que no llega al sensor del contador dentro del
plazo esperado (ventana de atasco) y elementos que aun se mueven
cuando se detecta un atasco. Un valor de 0 indica atascarse en cada
excepcion, 1 indica atascarse en 2 consecutivas, etc.

* El valor se puede ajustar entre 0y 255; el valor predeterminado es 5.

CUT DEPTH

» Establece la profundidad de corte e informa al usuario la posiciéon de
profundidad de corte que debe establecer para ejecutar el trabajo.

* Las opciones son 0 - 8; el valor predeterminado es 1. Sin cortares 0 y el
corte mas profundo es 8.

STAMP
ORIENTATION

* El parametro se utiliza para indicarle al usuario como debe colocar el
correo en el alimentador.

* Las opciones son: ANY ORIENTATION, STAMP UP AND AWAY FROM
USER, STAMP DOWN AND AWAY FROM USER, STAMP UP NEAR
USER, STAMP DOWN NEAR USER. El valor predeterminado es ANY
ORIENTATION.

AUDIT TRAIL

Se ofrece cuando se instala la impresora opcional de inyeccion de tinta de
alta velocidad.

El valor predeterminado es NO PRINT, o puede seleccionar un registro de
auditoria configurado.

DEPT. ID

Este parametro se muestra cuando se selecciona AUDIT TRAIL = YES y
ofrece la opcion de imprimir un ID de departamento unico en el correo.

* Se pueden establecer de 1 a 10 caracteres de texto; el valor
predeterminado es D.l.

JOB TEXT

Este parametro se muestra cuando se selecciona AUDIT TRAIL=YES y
ofrece la opcién de imprimir una cadena de texto de trabajo unica en el
correo.

* Se pueden establecer de 1 a 10 caracteres de texto; el valor
predeterminado es J.T.
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Tabla 6-1 Parametros de trabajos (continuacion)

Parametro Descripcion
Este parametro se muestra cuando se selecciona AUDIT TRAIL=YES y
gg?gEQI_ATE ofrece la opcion de poner una fecha posterior al correo.
* Los valores son entre 0 y 9999; el valor predeterminado es 0.
Este parametro se muestra cuando se selecciona AUDIT TRAIL=YES y
ofrece la opcién de retrasar la impresion en el correo (en relacion con el
PRINT borde delantero).
OFFSET * Laresolucion se muestra en ms, por lo que cada valor es ligeramente
mas de 1/8 de pulgada.
* Los valores son entre 0y 100; el valor predeterminado es 0.
Este parametro se muestra cuando se selecciona AUDIT TRAIL = YES. Si se
ENABLE elige Yes, se aplicara mas tinta cuando se imprima un registro de auditoria.
DARK PRINT _ _ :
* Las opciones son YES o NO; la opcion predeterminada es NO.
Este parametro se muestra cuando se selecciona AUDIT TRAIL =YES e
PRINTER informa al usuario sobre la posicion de la impresora de inyeccion de tinta de
POSITION alta velocidad que debe establecer para ejecutar el trabajo.
* Las opciones son de 0 a 8; la opcidn predeterminada es 0.
JOB UNIQUE Un identificador unico que se utiliza al imprimir cédigos de barras, ya que
ID los cédigos de barras IMB solo pueden contener caracteres numericos.
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6.2.9. Histograma de longitud

Se puede acceder al histograma de longitud (Figura 6-30, izquierda) desde la pantalla principal
bajo Setup, la pantalla Modify Job y en el asistente de clasificacion después de procesar el
correo de muestra. Es un grafico que muestra cuantos elementos de correo recientemente
enviados tienen una longitud determinada.

* El eje X (horizontal) es la medida de longitud, segun las lecturas del sensor en unidades.
Estas unidades son aproximadamente 1/83 de pulgada (0,31 mm). Estas unidades son las
que se utilizan para configurar los parametros de longitud minima y maxima. Consulte Job
Options para ver las unidades minimas y maximas para el trabajo. Estos se pueden
modificar dentro de Job Options.

* ElejeY (vertical) es el conteo de cuantos elementos son de esa longitud.

SORT ON LENGTH: YES

LENGTH MINIMUM: 628

LENGTH MAXIMUM: 639

SORT ON HEIGHT: YES

669 685 701 717 733 749 765 781 797 813 829 845 861 877 893 909 925 951
83 Units = 1 Inch EXIT

Figura 6-30: Pantalla Length Histogram y opciones de trabajo correspondientes

6.2.10. Historial de grosor

Se puede acceder al historial de grosor (Figura 6-31, izquierda) desde la pantalla principal bajo
Setup, la pantalla Modify Job y en el asistente de clasificacién después de procesar el correo de
muestra. Es un grafico que muestra cuantos elementos de correo recientemente enviados
tienen un grosor promedio.

* El eje X (horizontal) es la medida de grosor, segun las lecturas de TMD en unidades. Estas
unidades son aproximadamente 1/1250 de pulgada (0,02 mm). Estas unidades son las que
se utilizan para configurar los parametros de grosor minimo y maximo. Consulte Job Options
para ver las unidades minimas y maximas para el trabajo. Estos se pueden modificar dentro
de Job Options.

* ElejeY (vertical) es el conteo de cuantos elementos tienen ese grosor.

LEAD EDGE OFFSET: 15

TRAIL EDGE OFFSET: 5

THICKNESS MINIMUM: 25

THICKNESS MAXIMUM: 27

77 88 99 110121132143 154 165 176 187 198 219
125 Units = 1/10 Inch EXIT

Figura 6-31: Pantalla Thickness History y opciones de trabajo correspondientes
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6.3. Diagnoéstico

Las opciones que se encuentran en Diagnostics (Figura 6-32) se describen a continuacion.

MACHINE PARAMETERS SERVICE INFORMATION

MODULE TESTS DISPLAY INTENSITY
INPUT TEST OUTPUT TEST

BACKUP DATA RESTORE DATA

RELOAD STRINGS

EXIT

Figura 6-32: Pantalla Diagnostics

MACHINE PARAMETERS: muestra la pantalla Machine Setup, donde se pueden configurar
varios comportamientos del OM606.

SERVICE INFORMATION: para uso de soporte técnico.
MODULE TESTS: para uso de soporte técnico.

DISPLAY INTENSITY: presione para aumentar o disminuir el brillo del LCD. Mueva el control
deslizante hacia la izquierda para atenuar la pantalla o hacia la derecha para hacerla mas
brillante, luego presione Save.

INPUT TEST: para uso de soporte técnico.
OUTPUT TEST: para uso de soporte técnico.
BACKUP DATA: para uso de soporte técnico.
RESTORE DATA: para uso de soporte técnico.
RELOAD STRINGS: para uso de soporte técnico.

96 Funciones del supervisor
Omation® Modelo 606™ Manual del operador
OPEX Corporation



6.3.1. Parametros de la maquina

Las opciones que se encuentran en la pantalla Machine Setup (Figura 6-33) se describen a
continuacion.

T T T R T T T T T T R T T T

'MACHINE SETUP

SET MACHINE PARAMS SET CLOCK

SET SYSTEM CONFIG

RESET MENU

SET PRINTER PARAMS

THERNET SETUP
s EXIT

Figura 6-33: Pantalla Machine Setup

PRINT MACHINE PARAMS

SET MACHINE PARAMS: para uso de soporte técnico.
SET CLOCK: presione para configurar el formato preferido.
SET SYSTEM CONFIG. Le permite ver y editar los siguientes parametros:

* Modo de reinicio de alimentacion: comportamiento de la maquina cuando se detecta una
condicion de “alimentacion vacia”.

- 0=Auto (predeterminado). Después de que haya ingresado la primera pila y se haya
superado el parametro de tiempo de espera de alimentacién vacia, el alimentador
continuara funcionando automaticamente cuando se recargue.

- 1=Manual. Cuando se configura y se ha superado el parametro de tiempo de espera de
alimentacion vacia, el usuario debera presionar Run para continuar alimentando
cuando recargue.

* Modo de reinicio por lotes: comportamiento de la maquina cuando se detecta el valor del
tamano del lote.

- 0=Auto (predeterminado). El modo automatico no requiere que el operador presione
Run para continuar funcionando después de que se alcance el valor configurado del
tamano del lote.

- 1=Manual. El modo manual requiere que el operador presione Run para continuar
funcionando después de que se alcance el valor configurado del tamafio del lote.

* |dioma: inglés (predeterminado).

- Opciones del menu desplegable: francés, aleman, francés canadiense, espafiol,
portugués, italiano, neerlandés, danés, japonés.
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Formato de fecha:

- 0=MM\DD\AA predeterminado
- 1=DD\MM\AA

- 2=AAAA\MM\DD

Machine ID (0): se utiliza para establecer un valor que identifique las maquinas en el sitio
(0-99).

RESET MENU. Permite restablecer los siguientes elementos, en general o individualmente:

Restablecer todo

Restablecer trabajos

Restablecer perfiles de auditoria
Restablecer parametros de la maquina
Restablecer usuarios

Restablecer parametros de la impresora
Restablecer configuracion del sistema
Restablecer estadisticas

Reiniciar reloj

Si presiona cualquier seleccion de restablecimiento, aparecera un aviso (yes/no) para confirmar
el reinicio.

SET PRINTER PARAMS. Permite configurar los siguientes parametros de la impresora de alta
velocidad:

Habilitar modo Auto Spit (No) / Yes
No se recomienda cambiar. Cuando se cambie a Yes, la impresora purgara sobre la banda
al inicio del trabajo.

Numero de lineas permitidas (4) / 1-4
Esto se refiere al numero de lineas de impresion permitidas por altura del sobre.

Formato de hora (12 h)/ 24 h
Formato de fecha (MMDDAA) / DDMMAA, AAAAMMDD

PRINT MACHINE PARAMETERS: con impresora opcional de estadisticas, presione para
imprimir la lista de parametros de la maquina.

ETHERNET SETUP: con conexién de red opcional, presione para configurar los ajustes. Esto
se utiliza para la comunicacion con el software ONS.

Direccion IP (predeterminada 192.168.3.1)

Mascara de subred (predeterminada 255.255.255.0)
Direccion de puerta de enlace (predeterminada 192.168.3.0)
Puerto (predeterminado 39)
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6.4. Menu de usuario

Seleccione USER MENU en la pantalla Supervisor para mostrar las siguientes opciones
(Figura 6-34):

USER MENU

ADD DELETE

SORT LIST

MODIFY

PRINT PRINT ALL

Figura 6-34: Pantalla User Menu

ADD: ingresar un usuario nuevo y configurar las opciones del usuario.

DELETE: seleccionar un usuario de la lista de usuarios para eliminarlo.

MODIFY: seleccionar un usuario existente de la lista de usuarios para modificar sus opciones.
SORT LIST: clasificar alfabéticamente la lista de usuarios.

PRINT: seleccionar un usuario de la lista de usuarios e imprimir todos los parametros asociados
con este.

PRINT ALL: imprimir la lista de trabajos completa.

Nota: PRINT y PRINT ALL solo aparecen con la impresora opcional de estadisticas
habilitada.
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6.4.1. Anadir usuario

1. En la pantalla USER MENU (Figura 6-34), presione ADD. Aparecera la pantalla NEW USER
NAME (Figura 6-35).
EaE a5
R R
e |l R
Figura 6-35: Pantalla New User
2. Ingrese el nuevo nombre de usuario utilizando el teclado en pantalla. Cuando presione la
tecla Return, se creara el usuario nuevo. Si presiona el boton ESC, se cancelara el proceso
de creacion de usuario. El nombre de usuario puede tener un maximo de 10 caracteres de
longitud.
3. Cuando haya nombrado al usuario y presione la tecla Return, se le pedira que elija una
ubicacién para el usuario nuevo (Figura 6-36).
OPEX
SELECT NEW LOCATION omaTen
NEW
|
Figura 6-36: Pantalla Select New Location
Seleccione el usuario predeterminado (“NEW?”) para colocar el usuario recién creado
delante de “NEW” en la lista de usuarios. Cuando la lista de usuarios esté poblada con
otros usuarios, podra seleccionar en su lugar un usuario existente para colocar al nuevo
usuario por delante.
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4. Aparecera la pantalla MODIFY USER (Figura 6-37). Configure los parametros del usuario
segun sea necesario. Estos parametros se mencionan a continuacion.

S =

~ MODIFY USER

USER NAME: NEW

INITIALS: INITIALS

PASSWORD:

USER GROUP: 1

Figura 6-37: Pantalla Modify User

- USER NAME: permite renombrar al usuario. EI nombre de usuario puede tener un
maximo de 10 caracteres.

- INITIALS: permite establecer las iniciales del usuario utilizadas en los registros de
auditoria. Tenga en cuenta que este parametro puede contener cualquier texto que el
parametro del nombre de usuario pueda.

- PASSWORD: permite cambiar la contrasefia del usuario. Como supervisor, no
necesita la contrasefia del usuario para hacer esto.

- USER GROUP: permite organizar usuarios.

- USER LANGUAGE: permite establecer el idioma para el usuario independientemente
de los demas.

- Unique ID: un identificador unico que se utiliza al imprimir coédigos de barras, ya que
los codigos de barras IMB solo pueden contener caracteres numéricos.

5. Presione Exit para guardar el usuario.
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6.4.2. Eliminar usuario

1. En la pantalla USER MENU (Figura 6-34), presione DELETE. Aparecera la pantalla SELECT
USER TO DELETE (Figura 6-38).

SELECT USERTOIDELETE

SUPERVISOR

BN —
Figura 6-38: Pantalla Select User to Delete

2. Presione el usuario que desea eliminar. Aparecera una pantalla de confirmacién. Presione
YES para confirmar. Se eliminara el usuario y volvera a la pantalla USER MENU.

6.4.3. Modificar usuario

1. Enla pantalla USER MENU (consulte la Figura 6-34), presione MODIFY. Aparecera la pantalla
SELECT USER (Figura 6-39).

yanis

NEW

sammy

EXIT

Figura 6-39: Pantalla Select User
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2. Presione un usuario para seleccionarlo. Aparecera la pantalla MODIFY USER (Figura 6-40).

()

USER NAME: NEW

INITIALS: INITIALS

PASSWORD:

USER GROUP: 1

Figura 6-40: Pantalla Modify User

Estos son los parametros disponibles en esta pantalla:

- USER NAME: permite renombrar al usuario. EI nombre de usuario puede tener un
maximo de 10 caracteres.

- INITIALS: permite establecer las iniciales del usuario utilizadas en los registros de
auditoria. Tenga en cuenta que este parametro puede contener cualquier texto que el
parametro del nombre de usuario pueda.

- PASSWORD: permite cambiar la contrasena del usuario. Como supervisor, no
necesita la contrasefia del usuario para hacer esto.

- USER GROUP: permite organizar usuarios.

- USER LANGUAGE: permite establecer el idioma para el usuario independientemente
de los demas.

- Unique ID: un identificador unico que se utiliza al imprimir coédigos de barras, ya que
los codigos de barras IMB solo pueden contener caracteres numéricos.

3. Modifique los parametros del usuario segun lo desee, luego presione EXIT para guardar los
cambios.

6.4.4. Ordenar lista

1. En la pantalla USER MENU (Figura 6-34), presione SORT LIST.

2. Cuando presione SORT LIST, la lista de usuarios se ordenara alfabéticamente. Tenga en
cuenta que todas las letras mayusculas se ordenan antes de pasar a las letras minusculas.
(A,B,C...X,Y,Z,a,b,c...x, Y, z). EI SUPERVISOR siempre se coloca al final.
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6.4.5. Parametros de imprimir todos o usuario

individual
Nota:

Se requiere la impresora opcional de estadisticas para imprimir parametros.

La informacion del usuario se puede imprimir para un individuo o para todos los usuarios. La
impresioén incluye el nombre, la contrasefa, el numero de grupo y el idioma. Las opciones de

impresién estan disponibles en la pantalla USER MENU
en la Figura 6-42.

(Figura 6-41). Se muestra un ejemplo

USER MENU SHATION

Selecciona un usuario
individual e imprime todos
los parametros
asociados a este

MODIFY

I PRINT

>
=)
O

DELETE .
Imprime la

lista completa
de todos
los usuarios

SORT LIST

PRINT ALL I

EXIT

Figura 6-41: Pantalla User Menu

Nota:
adicional donde podra elegir al usuario.

Si desea imprimir informacién para un usuario especifico, se le presentara una pantalla

OPEX MODEL 606

USER PARAMETERS

USER LANGUAGE

Figura 6-42: Ejemplo de impresion de

PRINTED: DECEMBER 12 , 2024 8:38 A.M.
PARAMETER DESCRIPTION VALUE
USER NAME. .. ... iiiinninnnannnn CHRIS
INITIALS. ..ot e e eeeas C.B.
PASSWORD. . ... ..viiiiiiiiin i
USER GROUP....... ..ot 1

informacion del usuario
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6.5. Menu de configuracion del sistema

Permite al supervisor ver y editar los parametros de configuracion del sistema. Si selecciona
SYSTEM CONFIGURATION en el menu principal del supervisor, se mostrara la siguiente pantalla
(Figura 6-43).

)

FEED RESTART MODE (MANUAL)
BATCHER RESTART MODE (AUTO)

LANGUAGE (ENGLISH)

DATE FORMAT (MMDDYY) EXIT

Figura 6-43: Pantalla System Configuration (de Supervisor)

I | | | Z“‘

La pantalla System Configuration ofrece las siguientes opciones:

* FEED RESTART MODE: modo de reinicio predeterminado de la maquina cuando se detecta
una condicion de “alimentacion vacia”. Estas son las opciones:

- 0 = Auto (predeterminado). El modo automatico requiere que el usuario coloque el
correo en el area de alimentacion, que luego ingresa automaticamente a la maquina. El
modo automatico no requiere que se presione la tecla Enter.

- 1 = Manual. El modo manual requiere que el usuario coloque el correo en el area de
alimentacion y luego presione Enter para reiniciar la maquina.

* BATCHER RESTART MODE: modo de reinicio predeterminado de la maquina cuando se
detecta una condicién de “lote completo”. Estas son las opciones:
- 0 = Auto (predeterminado). El modo automatico no requiere que el usuario presione la
tecla Enter para reiniciar la maquina.
- 1 = Manual. El modo manual requiere que el usuario presione Enter para reiniciar la
maquina.
* LANGUAGE: idioma predeterminado de la maquina. Estas son las opciones:
- 0 = Inglés (predeterminado)

- 1=Francés
- 2=Aleman
- 3 = Francés canadiense
- 4 = Esparniol
- 5 =Portugués
- 6 = ltaliano
- 7 = Neerlandés
- 8 =Danés
- 9 =Japonés
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Cabe sefialar que cada usuario puede elegir su propio idioma y una de esas selecciones es
“‘predeterminado’. Esto significa que cambiar este parametro podria afectar el idioma de
algunos usuarios.

Nota: Elformato de hora que muestra la maquina esta ligado al idioma que se elige. El
inglés utiliza un reloj de 12 horas, y todos los demas idiomas utilizan un reloj de 24 horas.

* DATE FORMAT: formato de fecha/hora predeterminado para la interfaz de usuario y los
informes. Estas son las opciones:

- 0 = MM/DD/AA (predeterminado)
- 1=DD/MM/AA
- 2=AAAA/MM/DD
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6.6. Menu de registro de auditoria

Con la impresora opcional de inyeccion de tinta de alta velocidad instalada, el supervisor puede
configurar y administrar los registros de auditoria que se aplican a nivel de trabajo. En el menu
Supervisor, presione el botén AUDIT TRAIL MENU para ver la pantalla Audit Trail Setup
(Figura 6-44).

e AUDIT TRAIL EDITOR: configurar y administrar los registros de auditoria.

e AUDIT TRAIL ELEMENT SETTINGS: establecer, ver o restablecer el texto del elemento.

AUDIT TRAIL SETUP

AUDIT TRAIL EDITOR

Figura 6-44: Pantalla Audit Trail Setup

6.6.1. Editor de registro de auditoria
Presione el boton AUDIT TRAIL EDITOR. Se admiten un maximo de 100 registros de auditoria.

CHANGE AUDIT TRAIL LIST SKiATIoN

ADD DELETE

SORT LIST ;;

a0

Figura 6-45: Pantalla Change Audit Trail List

Este menu (Figura 6-45) le permite al supervisor realizar las siguientes funciones:

ADD: ingrese un nuevo nombre de registro de auditoria y siga el proceso de configuracion.
DELETE: eliminar un registro de auditoria existente.

MODIFY: modificar un registro de auditoria existente.

COPY: copiar un registro de auditoria existente como una “plantilla” para modificarla y agregar
un registro de auditoria nuevo.

SORT LIST: si presiona este botén, se ordenaran automaticamente todos los registros de
auditoria en orden alfabético.
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6.6.2. Configuracion de elementos de registro de
auditoria

Presione el boton AUDIT TRAIL ELEMENT SETTINGS.

AUDIT TRAIL ELEMENT SETTINGS

SET/VIEW ELEMENT TEXT

RESET ELEMENT TEXT

Figura 6-46: Pantalla Audit Trail Element Settings

Este menu (Figura 6-46) le permitira al supervisor realizar las siguientes funciones:

e SET/VIEW ELEMENT TEXT: proporciona una lista de elementos preconfigurados de
registros de auditoria. Varios de estos elementos se pueden modificar en esta pantalla.

* RESET ALL ELEMENT TEXT: ofrece la opcion de restablecer todos los elementos
modificados a su valor predeterminado.

Todos los elementos tienen un caracter inicial y final que muestra qué tipo de elemento son.

* Las comillas (*”) incluyen el valor predeterminado e indican que se pueden modificar (por
ejemplo, “Text1”).

* Los corchetes ([ ]) indican que esta asociado a datos estaticos (por ejemplo, [Nombre del
trabajo]).

* Los simbolos mayor que y menor que (<>) indican que esta asociado a datos dinamicos
(por ejemplo, <fecha>).
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6.6.3. Elementos predeterminados de registro de
auditoria

AR: se imprimira “Accounts Receivable”.
AT: se imprimira “Accounting”.
BL: se imprimira “Billing”.

CN: se imprimira “Confidential”.
PB: se imprimira “Process By”.
PO: se imprimira “Processed On”.
T1: se imprimira “Text1”.

T2: se imprimira "Text2".

T3: se imprimira “Text3”.

T4: se imprimira “Text4”.

T5: se imprimira “Text5”.

JN: se imprimira el nombre del trabajo que se ejecuta durante la impresion del registro de
auditoria.

DI: se imprimira la identificacién del departamento que se ingresa en el campo “DEPT. ID”
del trabajo actual.

JT: se imprimira el texto asignado por el usuario que se ingresa en el campo “JOB TEXT”
del trabajo actual.

ON: se imprimira el nombre del usuario actual.
Ol: se imprimiran las iniciales del usuario actual.

B1: cuando se selecciona, imprimira un cédigo de barras IMB con la fecha, la hora, el
numero de secuencia, la ID de usuario, la ID de trabajo y la ID de maquina. La siguiente
seccion describe como se puede personalizar este codigo de barras.

DT: se imprimira el mes, el dia y el afio en el formato configurado en la pantalla AUDIT
TRAIL PRINTER PARAMETERS.

TI: se imprimira la hora, los minutos y los segundos en el formato configurado en la pantalla
AUDIT TRAIL PRINTER PARAMETERS.

SN: se imprimira un conteo fisico de cinco digitos de todos los sobres que se han impreso.
Se actualiza en cada sobre impreso. Este valor comenzara en cero y aumentara hasta
65 535 antes de volver a cero.
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6.6.3.1. Funciones de los elementos de registro de auditoria

* NL: se utiliza para agregar un nuevo elemento como una linea separada para imprimirse
(Figura 6-47). Puede tener hasta 4 lineas. Tenga en cuenta que el tamafio del texto
disminuird a medida que se agreguen mas lineas. La altura total del registro de auditoria se
mantiene constante, aproximadamente 1/2” (1,27 cm).

* Spacebar (“”): se utiliza para agregar un espacio para separar elementos.

Changing Audit Trail: EXAMPLE NL SHiATion

PO+""+DT+NL+ON+SN
I (el - |
|

Figura 6-47: Ejemplos de salidas de NL y barra espaciadora
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6.6.4. Detalles de codigo de barras 1 (B1)

Los cddigos de barras impresos por el Modelo 606 utilizan los 31 digitos del formato IMB de la
siguiente manera:

* 6-8 digitos para la fecha.
* 6 digitos para la hora (formato de 24 horas).

* 6 digitos para el numero de secuencia. Esto actua como contador de impresiones para esta
ejecucion. Un supervisor puede cambiar o restablecer el nimero de secuencia actual.

* 2 digitos para la ID de usuario.

* 2 digitos para la ID del trabajo.

* 2 digitos para la ID de la maquina.

* Cualquier digito restante se deja como ceros.

En la Figura 6-48 se puede ver la lectura de un cédigo de barras de muestra. Dice que la pieza
se ejecutd el 15 de noviembre de 2024 (en formato de 6 digitos), a las 3:08:11 p. m., como la
pieza 10 000 en la ejecucion, por el usuario 02 ejecutando el trabajo 05 en la maquina #01.

Cédigode 1115241508110100000205010000000

barras
Significado DDDDDDTTTTTTSSSSSSUUJJIMMO000000
01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31
FECHA HORA SECUENCIA USUARIO TRABAJO MAQ. SIN UTILIZAR
(Predeterminado: (Predeterminado:
MMDDAA) 24 horas)
Desglose 1115241508110100000205010000000
01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31
FECHA HORA SECUENCIA USUARIO TRABAJO MAQ. SIN UTILIZAR
(Predeterminado: (Predeterminado:
MMDDAA) 24 horas)
Figura 6-48: Digitos de codigo de barras de muestra
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6.7. Opciones de contrasena

La pantalla PASSWORD OPTIONS (Figura 6-49) permite habilitar o deshabilitar globalmente
las contrasefias de usuario, asi como establecer la contrasefia del supervisor. Tenga en cuenta
que, cuando las contrasefias estan habilitadas, solo se le solicita al usuario o supervisor que
ingrese una contrasefa si ya existe una.

W PASSWORD OPTIONS SKifTion

USER PASSWORDS

SUPERVISOR PASSWORD

Figura 6-49: Pantalla Password Options

USER PASSWORDS: presione para habilitar o deshabilitar que los usuarios establezcan
contrasefas (Figura 6-50).

OPEX

USER PASSWORDS onIeR

DO NOT ALLOW USER PASSWORDS

ALLOW USER PASSWORDS

EXIT

Figura 6-50: Pantalla User Passwords

SUPERVISOR PASSWORD: presione para cambiar la contrasena del supervisor. Primero
debera ingresar la contrasena actual.
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6.8. Menu de estadisticas

Este menu (Figura 6-51) brinda datos estadisticos sobre los trabajos ejecutados en todos los
inicios de sesion.

STATISTICS MENU

DISPLAY DATA SET CLOCK
RESET DATA PRINT DATA

Figura 6-51: Menu de estadisticas

DISPLAY DATA: permite ver informes sobre trabajos individuales, trabajos por usuario o todos
los trabajos.

SET CLOCK: permite cambiar el reloj del sistema que se utiliza para calcular estadisticas.

RESET DATA: borrar todos los datos estadisticos. La pantalla le pedira que confirme (Yes o
No) cuando presione este botdn.

PRINT DATA: disponible con la impresora opcional de estadisticas. Permite imprimir los
mismos informes disponibles en Visualizar datos.
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6.8.1. Visualizar datos

Esta pantalla (Figura 6-52) permite ver datos estadisticos para todos los usuarios o para
usuarios especificos.

DISPLAY STATISTICS StiATION

Time Range: Today

DETAILS REPORT SUMMARY REPORT

JOB REPORT USER REPORT

INDIVIDUAL RUN SET TIME RANGE

= |

Figura 6-52: Menu Display Statistics a nivel de supervisor

DETAILS REPORT: ofrece datos sobre los trabajos ejecutados en el periodo especificado,
clasificados por trabajo y usuario. Cada trabajo se muestra en su propia pagina. Los botones
con flechas en la parte inferior de la pagina le permiten cambiar entre paginas.

SUMMARY REPORT: proporciona datos sobre todos los trabajos ejecutados, con base en el
periodo especificado. Todos los trabajos se combinan en un solo informe.

JOB REPORT: brinda datos sobre cada trabajo ejecutado dentro del periodo especificado.

USER REPORT: brinda datos sobre cada usuario que ejecuté trabajos dentro del periodo
especificado.

INDIVIDUAL RUN: brinda datos sobre cada trabajo individual por cada usuario individual
dentro del periodo especificado.

SET TIME RANGE: también puede especificar el periodo de las estadisticas que desea ver.
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6.9. Configuracion de puerto LAN

La conexion opcional de puerto LAN en la parte posterior de la maquina es compatible con el

software ONS e Insight. Este soporte comienza con la versién 2.7.0.1 de ONS y la version
8.3.11.0 de Insight.

No se admite la asignacion de direcciones IP dinamicas. Se requiere soporte de Tl del sitio para
proporcionar la siguiente direccion de puerto. Para configurar el puerto, dirijase a:

Supervisor > Diagnostics > Machine Setup > Ethernet Setup.

Valores predeterminados:
* Direccion IP: 192.168.3.1
* Mascara de subred: 255.255.255.0
* Direccion de puerta de enlace: 192.168.3.0
e Puerto: 39

El software Insight (Figura 6-53) permite el acceso remoto para gestionar el OM606. Por
ejemplo, ver estadisticas de la maquina, usuarios, trabajos, o copiar trabajos, usuarios y
parametros de la maquina, de una maquina a otra o copiar a varias a la vez.

| File View Tools Help
@ 0 & ONS* g OPEX
Il = s . 1
Configure Status Scanner Stats Machine Stats ‘.InSIght
TIME RANGE Report Settings
Yearly B GO D category Machine [:] Type |Total :] (_Export... )
From:  Monday, January 1, 2024 12:00 AM v Interval [Monthly [#]  Favorites 43¢ Defauit Bl (et )
To:  Tuesday, December 31, 2024 11:59 PM
S Ui Vohume | [ Throughout | [ Cutput | [ Jams | (Reiects | Outsorts | [ Thickstack | Reunites | Reruns | [ Grid Report | [Reportcard ]
RIS IIEIE:IOB‘ EIBEEE'lWQ‘QHE%E{Q‘H1bbll%‘-‘-@v R
Machine Statistics Report
tachine: 3 selected Start Time:
All Jobs E
or:  All Operators
Report Overview
Item Counts Job Times
127 005143
| Outsorts | 0 (0.0%) 0:05:43 (100.0%)
[ Reuns | 0 (00%) 00000 (0.0%)
[ _Output | 1277 (1000%)  EECICUTTINN 0:00:00
Throughput Jam Performance
[  Reterence | acuol T Reforonce | Acual |
13403 [ 13,403/ hr =
19403/ b 13,403 b : :
Output
SEECTICN SRR e Output Summary
1,277 Ttems. 21Runs
Figura 6-53: Insight
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(Esta pagina se dejo en blanco intencionalmente)

116 Funciones del supervisor
Omation® Modelo 606™ Manual del operador
OPEX Corporation



7. Mantenimiento

71. Informacidngeneral. . ......... . . . . .. . i i 118
711, Terminologia . .. ..o oo 118
7.1.2. Calificacion del personal . .......... .. ... . . . . . 119
7.1.3. Instrucciones de seguridad . ......... .. ... . ... . 119
7.1.4.Energiaalmacenada . .......... .. 120
7.1.5. Descarga electroestatica (ESD). . .. ............ .. .. . .. 120

7.2. Repuestos de mantenimiento preventivo .................... ... .. ... 121

7.3. Cronograma de mantenimiento preventivo. . ......................... 121

7.4. Procedimiento de apagado delsistema ............................. 122

7.5. Procedimientos generales de mantenimiento operativo................ 123
7.5.1. Limpiezadel Modelo 606. . . ......... ... . . 123
7.5.2. Reemplazo del papel de la impresora de estadisticas. .. ............... 125
7.5.3. Limpieza del cabezal del cartucho de la
impresora de inyeccion de tinta de alta velocidad . ......................... 126

Omation® Modelo 606 ™

Manual del operador



7.1. Informacion general

Lea y siga todas las precauciones y los procedimientos de seguridad del
f Capitulo 2: “Seguridad y prevencion de lesiones” antes de intentar operar,

reparar o solucionar problemas en este equipo. No hacerlo puede provocar
lesiones graves o la muerte.

Durante el mantenimiento, revise todos los componentes para detectar desgaste y dafos. Los
componentes dafnados o desgastados deben reemplazarse por piezas de repuesto idénticas y
originales.

7.1.1. Terminologia
“‘Mantenimiento” es el término general para la inspeccién, el mantenimiento preventivo y el
mantenimiento de reparacion.
Inspeccion
Comprobacién para determinar y documentar el estado
Mantenimiento preventivo (MP)
Restauracion del estado normal:

* Trabajos de mantenimiento, pruebas, ajustes, reajustes, lubricacion, trabajos de limpieza y
conservacion

e Comprobacion de ajustes, seguimiento de datos
* Reemplazo de componentes después de su vida util

Nota: Cuando lo permita la legislacion local, el personal calificado y debidamente
capacitado podra realizar determinadas tareas de mantenimiento no programadas, como la
limpieza diaria y el reemplazo de cartuchos de la impresora.

Mantenimiento de reparacion

Sustitucion de un componente identificado como defectuoso durante un trabajo de
mantenimiento preventivo
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7.1.2. Calificaciéon del personal

Lea y comprenda “1.6.2. Habilidades y calificaciones” en la pagina 15 antes
de intentar realizar mantenimiento en este equipo. No hacerlo puede provocar

lesiones graves o la muerte.
P Tenga en cuenta todas las instrucciones de seguridad indicadas en estas

Instrucciones de operacion, en especial las que se mencionan en la
seccion 7.1.3. a continuacion.

Los procedimientos de mantenimiento preventivo requieren una calificacion especial y deberan
ser realizados por los siguientes grupos:

* Personal autorizado
* Personal calificado para trabajos mecanicos (si corresponde)
* Personal calificado para trabajos eléctricos (si corresponde)

7.1.3. Instrucciones de seguridad

AADVERTENCIA

Procedimientos de mantenimiento.

Las actividades de servicio pueden incluir quitar las cubiertas de la maquina, desmontar los
componentes internos y utilizar herramientas. Esto podria provocar la muerte o lesiones graves.

P Solo el personal autorizado o, si se indica, el personal calificado para trabajos mecanicos o
eléctricos, esta autorizado a realizar tareas de mantenimiento y reparacion de la maquina.

P Apague la maquina antes de realizar cualquier mantenimiento, soluciéon de problemas o
quitar cubiertas exteriores. Consulte “7.4. Procedimiento de apagado del sistema” en la
pagina 122.

P Use equipo de proteccion personal (EPP) apropiado para el trabajo que se esté
realizando.

P Realice unicamente el tipo de trabajo para el cual esté autorizado y capacitado.

P Solo el personal calificado para trabajos eléctricos puede trabajar en equipos eléctricos.
P Informe oportunamente al personal operativo sobre los trabajos de mantenimiento.

P Designe a un supervisor.

P Asegure toda el area de mantenimiento.

P Siga las instrucciones de operacién y seguridad del lugar de trabajo especifico.

P Desmonte las piezas Unicamente cuando sea necesario y marque los componentes para
volver a colocarlos.

P Tenga cuidado con los riesgos de pinzamiento de los dedos.
»Mantenga el area de trabajo limpia y segura.
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7.1.4. Energia almacenada

AADVERTENCIA

Liberacién de energia almacenada.

Los componentes, como el sistema de alimentacion ininterrumpida (SAl), pueden contener
energia almacenada.

P Apague el SAl antes de realizar cualquier tarea de mantenimiento. Consulte
“7.4. Procedimiento de apagado del sistema” en la pagina 122.

7.1.5. Descarga electroestatica (ESD)

AVISO

Peligro por descarga electroestatica (ESD).

Esto podria provocar darios en las placas de circuitos sensibles a ESD.
P Tenga en cuenta las siguientes técnicas de mitigacion de dafos por ESD:
P Sujete siempre las placas de circuito por los bordes.
»Nunca toque el chip (IC) ni los conectores.

»Mantenga las placas de circuito selladas dentro de las bolsas ESD hasta que esté listo
para instalarlas.

P Antes de sacar las placas de circuito de la bolsa ESD, el personal autorizado debe tocar
una superficie metalica sin pintar de la maquina en cuestion para igualar el potencial
eléctrico entre la maquina, la placa de circuito y el técnico.

P Devuelva las placas de circuito defectuosas que reemplazé a la bolsa ESD.

»Nunca guarde placas de circuitos en un recipiente de plastico, a menos que esté
designado como dispositivo de proteccion ESD.
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7.2. Repuestos de mantenimiento preventivo

AADVERTENCIA

Instalaciéon de piezas no autorizadas y no originales.

La instalacion de piezas que no sean OPEX originales puede plantear riesgos para la
sequridad y la salud, y dafios a la propiedad.

Nota: No hay garantia de que las piezas no originales estén disefiadas y fabricadas para
cumplir con los requisitos de seguridad y estrés.

P Utilice unicamente piezas OPEX originales y genuinas.

7.3. Cronograma de mantenimiento
preventivo

AADVERTENCIA

Procedimientos de mantenimiento.

Las actividades de servicio pueden incluir quitar las cubiertas de la maquina, desmontar los
componentes internos y utilizar herramientas. Esto podria provocar la muerte o lesiones graves.

P Solo el personal autorizado o, si se indica, el personal calificado para trabajos mecanicos
o eléctricos, esta autorizado a realizar tareas de mantenimiento y reparacién de la
maquina.

P Apague la maquina antes de realizar cualquier mantenimiento, soluciéon de problemas o
quitar cubiertas exteriores. Consulte “7.4. Procedimiento de apagado del sistema” en la

pagina 122.

El intervalo de tiempo contratado para el servicio de MP es bimestral. Durante la visita de MP,

se inspeccionan los componentes de caucho y plastico, como juntas téricas, camaras, correas
de alimentacion y pastillas de retardo, para detectar desgaste o dafios y reemplazarlas si fuera
necesario.
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7.4. Procedimiento de apagado del sistema

Siga estos pasos para desenergizar el Omation® Modelo 606 ™ antes de realizar cualquier
tarea de mantenimiento o reparacion.

1. Apague el interruptor de CA en el costado del Modelo 606 (Figura 7-1).

Figura 7-1: Interruptor de CA del Modelo 606

2. Desconecte el cable de alimentacion de la toma de corriente CA del cliente.
3. Coloque un cartel de PRECAUCION FUERA DE SERVICIO en el frente del monitor.
4. Verifique que el equipo esté desenergizado y no pueda reiniciarse.
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7.5. Procedimientos generales de
mantenimiento operativo

A

Lea y siga todas las precauciones y los procedimientos de seguridad del
Capitulo 2: “Seguridad y prevencion de lesiones” antes de intentar operar,
reparar o solucionar problemas en este equipo. No hacerlo puede provocar
lesiones graves o la muerte.

Cuando lo permita la legislacién local, los procedimientos de mantenimiento de esta seccién
podra realizarlos personal calificado y debidamente capacitado.

7.5.1. Limpieza del Modelo 606

Es importante que mantenga su maquina limpia y en buen estado de funcionamiento. Esto
prolongara la vida util general de la maquina y generara periodos mas largos de
funcionamiento. Omitir las tareas de limpieza diarias puede ocasionar la anulacién de su
contrato de servicio. Por lo tanto, es de vital importancia que realice las siguientes tareas al
menos una vez al dia:

1. Utilice una aspiradora con un accesorio para rincones para aspirar el polvo y los residuos
de todos los componentes expuestos de la maquina.

2. Limpie las superficies exteriores y los paneles con un limpiador multiusos.

- Utilice alcohol desnaturalizado en las zonas con manchas, si fuera necesario.

- Se puede utilizar cualquier solucion de limpieza no inflamable disponible comercial-
mente para limpiar la maquina. Cuando limpie el OPEX Modelo 606, NO USE
limpiadores en aerosol ni aire comprimido debido a la naturaleza inflamable de muchos
de estos productos. Existe un riesgo de mal funcionamiento del equipo o lesiones
asociadas con el uso de limpiadores en aerosol en equipos OPEX antes de la
operacion del equipo.

Cuando limpie superficies de vidrio y plastico, utilice limpiadores a base de detergente,
como Fantastik® o Formula 409®. Se recomiendan limpiadores a base de detergente, ya
que no provocan degradacion de los componentes.

AADVERTENCIA

Nunca se debe utilizar un paino empapado con detergente de limpieza o material similar
para limpiar un objeto como una correa o un rodillo cuando la correa o el rodillo estén
siendo accionados por el sistema. El uso de un pafio o material similar sobre
mecanismos moviles puede provocar lesiones personales. Si es necesario limpiar una
correa, polea o pieza similar, se lo debe hacer con el equipo parado.
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- Limpie el polvo y los residuos de los sensores. La acumulacion de residuos puede
provocar atascos. Las acumulaciones de suciedad y residuos pueden cubrir los
sensores e impedir que funcionen con eficacia. Esto afectara el rendimiento de la
maquina.

3. Con la maquina desenchufada, revise con cuidado si hay residuos extrafios en la
trayectoria del sobre y retirelos.

4. Vacie el contenedor de residuos del cortador. Las virutas del cortador salen de la maquina a
través de un conducto de salida y se acumulan en el contenedor de residuos montado en la
parte inferior de la maquina. El contenedor debe revisarse y vaciarse periodicamente. Si no
se vacia el contenedor de residuos, las virutas bloquearan el conducto de salida del
cortador, lo que evitara que caigan mas virutas en la basura. Esto podria provocar que el
propio cortador se atasque.

Si el cortador se atasca, comuniquese con un técnico de servicio autorizado de OPEX.
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7.5.2. Reemplazo del papel de la impresora de
estadisticas

La impresora detectara automaticamente si se ha quedado sin papel. Se mostrara el mensaje
“No paper in printer”. Los siguientes pasos describen como reemplazar el papel de la impresora
en el Modelo 606. Se accede a la impresora desde el lateral de la maquina.

1. Abra la puerta de la impresora. El cajén de la impresora tiene bisagras en la parte inferior.
El cajon se abrira y girara hacia abajo sobre su bisagra.

2. \Verifique si todo el rollo de papel viejo ha pasado por el cabezal de impresion.
- Si todo el papel ha pasado por el cabezal de impresion, dirijase al paso 4.
- Siqueda papel en el cabezal de impresion, dirijase al paso 3.

3. Retire el papel restante:
a. No intente sacar el papel del cabezal de impresion ni intente pasarlo por los rodillos de
la impresora manualmente.
b. Rasgue o corte el papel como se muestra en la Figura 7-2 y levante el rollo viejo para
quitarlo de la impresora.

- Rasgue el papel
aqui

® |  Palancade
— . e — [ e liberacion

Ranura de
alimentacion

Figura 7-2: Eliminacion de papel

c. Presione la palanca de liberacién hacia abajo y extraiga el papel restante de la impresora.
d. Cuando haya retirado el papel de la impresora, levante la palanca de liberacion hasta
gue encaje en su lugar.

4. Coloque un nuevo rollo de papel en el eje metalico e instale el rollo en la impresora de
manera que el papel ingrese desde la parte superior del rollo (consulte la Figura 7-2). El
papel se introducira automaticamente en la impresora.

5. Sidesea avanzar mas el papel, acceda a la pantalla SUPERVISOR > STATISTICS MENU >
PRINT DATA > PAPER FEED y mantenga presionada la tecla Enter hasta que la impresora
de estadisticas haya introducido varias pulgadas de papel a través del cabezal de impresion.

6. Suelte el botdn Enter y cierre la puerta de la impresora.
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7.5.3. Limpieza del cabezal del cartucho de la
impresora de inyeccidén de tinta de alta velocidad

En trabajos que tienen habilitada la impresion (como se muestra en la Figura 7-3), la opcién
PRINT le permitira al usuario limpiar el cabezal del cartucho de impresion. Esto se logra
permitiendo que el usuario extraiga tinta desde el cartucho, lo que ayudara a que la tinta fluya.

OPEX
, USER:bob JOB:print R lai
(\«
CHANGE JOB .
0 Exceptions: O
(Secondary)SIDE 0
RUN ZERO COUNTS

Figura 7-3: Pantalla principal con PRINT = ON
1. En la pantalla principal, utilice los botones con flechas para seleccionar PRINT y presione

Enter.
2. Presione la tecla Enter varias veces hasta que aparezca “PRINT: SPIT” con instrucciones,

como se muestra en la Figura 7-4.
OPEX
PURGE PRINTER oneoa'e

CHANGE JOB

CHANGE USER

PRINT: SPIT !

Replace Ink Cartridge

ZERO COUNTS

111

EXIT

Purge Drop Count 100 nn

Figura 7-4: Pantalla principal con PRINT = SPIT

3. Inserte un trozo de papel debajo de la impresora y presione la tecla con la flecha hacia
abajo. Es posible que tenga que hacer esto varias veces si la impresora esta obstruida.

4. Cuando esté satisfecho con los resultados, presione el boton Cancel.
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8.1. Informacion general

A

Lea y siga todas las precauciones y los procedimientos de seguridad del
Capitulo 2: “Seguridad y prevencion de lesiones” antes de intentar operar,

reparar o solucionar problemas en este equipo. No hacerlo puede provocar
lesiones graves o la muerte.

P Siga el nivel de calificacion indicado para cada tarea.

Los trabajos pueden verse interrumpidos por eventos inesperados con diversas causas, Como

las siguientes:

* En relacion con la configuracion del

¢ Problema con el estado del documento

trabajo/sistema

¢ Problema de comunicacion de red o

e Error de usuario

software

* Problema relacionado con la
alimentacion/trayectoria del papel

¢ Problema de hardware o electrénico

* Problema relacionado con la

* Problema relacionado con la clasificacion

computadora central/software

8.1.1. Calificacién del personal

A

Lea y comprenda “1.6.2. Habilidades y calificaciones” en la pagina 15 antes
de intentar solucionar problemas en este equipo. No hacerlo puede provocar
lesiones graves o la muerte.

P Tenga en cuenta todas las instrucciones de seguridad indicadas en estas
Instrucciones de operacion.

Los procedimientos de solucion de problemas requieren una calificacion especial y deberan ser
realizados solo por los siguientes grupos:

e Personal autorizado

* Personal calificado para trabajos mecanicos (si corresponde)

* Personal calificado para trabajos eléctricos (si corresponde)

* Usuario (si se indica)
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8.2. Solucion de problemas

La Tabla 8-1 describe los errores que podrian aparecer al ejecutar el OM606. Como referencia,
las ubicaciones de los sensores se muestran después de la tabla, en la Figura 8-1 en la

pagina 131.

Tabla 8-1 Descripciones de mensajes de error

CUTTER AREA

Mensaje de error (?Od'go Descripcion
e error

Se muestra cuando se ejecuta un trabajo y el
PLEASE CHECK MAIL y alimentador esta vacio mas tiempo que el valor del
FEEDER... EMPTY parametro FEED EMPTY TIMEOUT (el valor

predeterminado es 5 segundos).
PLEASE CHECK MAIL Sg muestra cuapdo se esta ejecutando un trabajo, el

2 alimentador esta funcionando y el sensor del contador

FEEDER... JAMMED . .

esta bloqueado durante mas de 5 segundos.

Se muestra cuando, mientras se ejecuta un trabajo, el
PLEASE CHECK FEED 3 sensor de salida de alimentacion esta bloqueado o un
EXIT sobre se atasca en el sensor de salida de

alimentacion.

Se muestra cuando se ejecuta un trabajo con
THICKNESS DETECT 4 deteccion de grosor y la lectura nula esta por encima
OVER RANGE del valor del parametro TMD Maximum Null Reading

(el valor predeterminado es 40).

Se muestra cuando se ejecuta un trabajo con
THICKNESS DETECT 5 deteccion de grosor y la lectura nula esta por debajo
UNDER RANGE del valor del parametro TMD Minimum Null Reading (el

valor predeterminado es 5).

Se muestra cuando se ejecuta un trabajo con
PIECE TOO SHORT OR 6 deteccién de longitud o grosor y falla el procesamiento
MISSED TMD de los datos de longitud o grosor de un sobre

particular.

Se muestra cuando se ejecuta un trabajo y el sensor
REMOVE PIECE HEIGHT 7 de altura esta bloqueado mas tiempo que el valor del
SENSOR AREA parametro MAX SENSOR BLOCKED TIME (el valor

predeterminado es 500 ms).

Se muestra cuando, mientras se ejecuta un trabajo, el
PLEASE CLEAR THE 8 sensor del cortador esta bloqueado mas tiempo que el

valor del parametro MAX SENSOR BLOCKED TIME
(el valor predeterminado es 500 ms).
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Tabla 8-1 Descripciones de mensajes de error

Mensaje de error Codigo Descripcion
de error
Se muestra cuando se ejecuta un trabajo y el sensor
PLEASE CLEAR THE 9 del contador esta bloqueado mas tiempo que el valor
COUNTER AREA del parametro MAX SENSOR BLOCKED TIME (el
valor predeterminado es 500 ms).
Se muestra cuando se ejecuta un trabajo y el sensor
PLEASE CLEARLENGTH 10 de longitud esta bloqueado mas tiempo que el valor del
SENSOR AREA parametro MAX SENSOR BLOCKED TIME (el valor
predeterminado es 500 ms).
Se muestra cuando se ejecuta un trabajo con
UNEXPECTED funciones de clasificacion (altura, longitud o grosor) y
ENVELOPE AT 11 el borde delantero de un sobre se detecta en el sensor
COUNTER de COUNTER PATH, pero no se lo detecto en el
sensor de CUTTER PATH.
Se muestra cuando se ejecuta un trabajo y el sensor
PLEASE CLEAR THE 12 de la trayectoria del contenedor lateral esta bloqueado
SIDE OF THE BIN PATH mas tiempo que el valor del parametro MAX SENSOR
BLOCKED TIME (el valor predeterminado es 500 ms).
AUDIT TRAIL PRINTER 13 Se muestra cuando se ejecuta un trabajo con
NOT DETECTED impresion y no se detecta la impresora.
AUDIT TRAIL PRINTER Se muestra cuando se ejecuta un trabajo con
CARTRIDGE DOOR 14 . g . : . L
OPEN impresion y la cubierta de la impresora esta abierta.
AUDIT TRAIL PRINTER |1 SeTUests sendo o iocte un tebalocon
FAULT DETECTED
de error.
AUDIT TRALLPRINTER |, 3¢ TUeSle cuedo se i un ooyl placa e
COMM FAULT S
protocolo de comunicacion.
Se muestra durante un trabajo con clasificacion
cuando un sobre llega a COUNTER PATH y no se
recopilaron suficientes datos para tomar una decision
de clasificacion.
COULD NOT MAKE 18
SORT DECISION El desencadenante de este error depende de la
configuracion del parametro de trabajo EXCEPTION
THRESHOLD y de la cantidad de excepciones
configuradas. El parametro de trabajo EXCEPTION
THRESHOLD predeterminado es 5.
BATCHER FUSE BLOWN 19 Se muestra cuando se ha fundido el fusible del

ouT

alimentador.

130

Solucion de problemas

Omation® Modelo 606™ Manual del operador
OPEX Corporation




(Alimentacién vacia] (Trayectoria de Iongitud)

Trayectoria del
= | contenedor lateral ;_1

Figura 8-1: Ubicaciones de los sensores, como se ven en el OM606 con funciones de
clasificacion
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9.1. Informacion general

Esta maquina esta marcada con el simbolo de residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos (RAEE). La maquina contiene materiales que podrian dafiar el
medioambiente.

Para obtener mas informacion sobre cémo reciclar adecuadamente los materiales y
componentes relacionados con la maquinaria, siga las instrucciones de nuestro sitio web:
Normativa y obligaciones relativas a las pilas y a los residuos de aparatos eléctricos y
electronicos (RAEE)

Para un desmantelamiento profesional, OPEX recomienda solicitar personal al fabricante.

La maquina solo podra ser desmontada por personal autorizado que, con su formacion técnica
y experiencia, tenga conocimientos suficientes de las normas de seguridad, normas de
prevencion de accidentes, directrices y regulaciones reconocidas de la tecnologia, como las
normas VDE y las normas DIN.

El personal autorizado debe evaluar el trabajo asignado para poder reconocer y evitar peligros
mientras realiza los trabajos y las actividades que se necesitan.

9.1.1. Instrucciones de seguridad

AVISO

Tenga cuidado al desechar materiales y componentes relacionados con la maquinaria.

Los materiales y componentes relacionados con la maquinaria deben eliminarse de forma
sostenible y ecoldgica para reducir el impacto ambiental.

»Debe cumplir con las regulaciones locales, en particular en estos casos:
- Cuando trabaje con lubricantes y motorreductores.
- Cuando limpie con solventes.
- Cuando trabaje con equipos eléctricos y electronicos.

P Separe el material segun corresponda, por ejemplo, componentes eléctricos, materiales
de caucho y plasticos.

P Deseche los materiales inflamables y combustibles todos los dias.
P> Siga las regulaciones y los requisitos locales.
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